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Metall-Halbzeuge

51925

Aluminium in Perfektion
Wir geben lhren Ideen Profil.

o

Eine Nummer fiir alle Falle HARTMANN

Die Telefondurchwahlen lhrer Ansprechpartner in der Niederlassung

Gladbeck - bitte rufen Sie uns an: Metall-Halbzeuge

511925

VERKAUF GLADBECK
Nicole Biischer (020 43) 40 05-22
nicole.buescher@hartmann-metalle.de
Birgit Heinekamp (0 20 43) 40 05-38
birgit.heinekamp@hartmann-metalle.de
Uwe Kersten (020 43) 40 05-19
uwe.kersten@hartmann-metalle.de
Anja Krausa (020 43) 40 05-16
anja.krausa@hartmann-metalle.de
Gregor Krausa Prokurist (020 43) 40 05-15
gregor.krausa@hartmann-metalle.de
Bjorn Kiinstel (0 20 43) 40 05-36
bjoern.kuenstel@hartmann-metalle.de
Marvin Lummer (020 43) 40 05-35
marvin.lummer@hartmann-metalle.de
Alexander Murrenhoff (020 43) 40 05-26

: alexander.murrenhoff@hartmann-metalle.de =
Antje Schulte (02043)4005-21

antje.schulte@hartmann-metalle.de

~ Peggy Silbermann (02043)4005-37

peggy.silbermann@hartmann-metalle.de =

~ Telefax

~ Marcel Hildenbrand (093 60) 99 89 78-C

& marcel.hildenbrand@hartmann-metalle.de
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Besuchen Sie unseren >
W. Hartmann & Co. - ein Traditionsunternehmen INHALT Schnippchenmarkt |[iakka

.. seit 1925 erfolgreich im Metallhandel : unter www.hartmann-metalle.de/
produktinfos/schnaeppchen Metall-Halbzeuge

1925

Metall-Halbzeuge

1925

Am 30.10.1925 wur:de .unsere Firma von Walter - ALUMINIUMBLECHE

Hartmann zusammen mit einem Partner gegriindet. aberfiichenveredalicBlocheORd-Bander
Der Partner verlie das Unternehmen bereits friihzei- I S Earbbecchichiate Blocho ter lac nach RAL

tig; noch heute erinnert der Zusatz ,& Co.” in unserer =FE7 Earb=Auraniumis o

¢ Nasslackierte Bleche und Bander: termowet
e Eloxierte Bleche und Bander
e Edelstahloptik

Firmierung an ihn.

Es wurden schon damals NE-Metallhalbzeuge gehan-
delt, vornehmlich solche aus Kupfer und seinen Le-

gierungen. In den Wirtschaftswunderjahren nach dem =
Bleche | Platten | Binder

e Aluminium Wabenverbundplatten: larcore
» Glatte Bleche

¢ Bander | GroB3- und Kleincoils

e Warzen- und dessinierte Bleche

Krieg wurde ein Fenster- und Tiirensystem entwickelt,

ety et

gelagert und vertrieben. Im Zuge
dessen entwickelte sich die Firma zu
einem groflen mittelstandischen Un-

E ternehmen und beschaftigte in den

Wendejahren zeitweise bis zu 600 Mit-
Walter Hartmann =

*1903 | T 1989

_a;'beiterinnen und Mitarbeiter an diver-

ALUMINIUMPROFILE

S R e Oberflichenveredelte Profile nach RAL | eloxiert
der Bundesrepublik Deutschland, Oster- -
- : ¢ Winkel-Profile =

Profile
reich und Frankreich. e
== « U-Profile
e T-Profile
7°fZ-Profile
- Rohre

~ e Rundrohre
° Rechteck und Vlerkantrohre

Heute wird die Firma mit ca. 100 Mltarbelterlnnen und Mlt&rbeltern in

_drltter Generation von Herrn Roland_Spahn—dem Enkel des Grunders a[s =
~Teil der Spahn Hamburg Gruppe gefuhrt Das Sorhmentstellen immer

_Stangen
* Flach- und Vierkantstangen
B Rundstangen

Sonderproflle
. Fensterbanke e ——
E Rlllenstoﬁverblnder fur Mauerabdeckuné
. Balkonbaum =
B Leuchtwerbeproflle

-« Sonstige Sonderprofile

Unser umfangreiches Wissen iiber
Aluminium-Bearbeitung
unter hartmann-metalle.de/

kontakt_service/mediathek/
wissenswertes/aluminium
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ILLIL  Pulverbeschichtete Farbaluminiumbleche

Pulverbeschichtete Farbaluminiumbleche

Bringen Sie Farbe in |hr Leben, z.B. mit ...

180 Farben der RAL-Farbtonkarte stehen Ihnen zur Verfligung.

Metall-Halbzeuge

1925

Metall-Halbzeuge

1925

> :
ermolac

by Alucoil’

GARANTIE der Haltbarkeit
von bis zu 10 Jahren (ECCA-Norm) maglich

Pulverbeschichtete Aluminiumbleche Mot -

by,

www.hartmann-metalle.
de/produktinfos/termolac

Eigenschaften
Tragermaterial dem Verwendungszweck entsprechend
Formate Standardabmessungen oder Zuschnitte
Breiten Minimum 500 mm - Maximum 2.000 mm
Langen Minimum 800 mm - Maximum 6.000 mm
Dicken Minimum 0,5 mm - Maximum 3 mm
Farbe identisch mit lhren Profilen
Lackierung Polyester in Pulverform, von hoher Qualitat
~ Dicke der Lackschicht ~ mindestens 60 pm
- Glanz glanzendodermatt ISR
Planheit sehr gut Y
Oberflache weder Aufhangeldcher noch Abdriicke oder Kratzer bl L]
- Beschichtung Uber die gesamte Oberflache und Kanten B |
- Schutzfolie 80 um transparent oder schwarz-weif3, UV-bestandig

~__ Zeugnis Qualitatszeugnis QUALICOIL bei jeder Palette von 1000 kg

Erstaunlich
biegsam!

Biegearbeiten bis 180 Grad -
bei Innenradius t=1 e Ohne Aufhénge[('jcher

* Absolute Planheit e Wiederverwendbarkeit von Reststiicken
. Perfekte Farbtongleichheit e |ickenlose Rickverfolgbarkeit durch
e Grenzenlose Farbvielfalt Kennzeichnung jeder Tafel

Richtungsunabhangig anwendbar ¢ Baustoffklasse A2 (nicht brennbar)
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ILLIL  Pulverbeschichtete Farbaluminiumbleche Pulverbeschichtete Farbaluminiumbleche

Exklusive Kantqualitat aus Lagervorrat 180 Farben der RAL-Farbtonkarte stehen Ihnen zur Verfligung.
Metall-Halbzeuge

1925

Metall-Halbzeuge

1925

FARB- FARB-
ALUMINIUM 5 . ALUMINIUM
BLECHE BLECHE
= 0 = 3 o] = = 2
Polyester-Pulverstiick- & 2 ~ - = C § 5 _ 2 3 Polyester-Pulverstiick- 2 E
beschichtet 3l o4 = E BN = = | s @ FNEEEREE: s SsaEl =5 ot S 92 beschichtet w5 ~3 2 s 28 g. BN Kz
2> : 25| &¢ = S EEEE 5 2 3 S REEEIRE BF s RE <> Re RZ2 R> 252 3% SEEHE 8 58
termolac - EE =2 EHE 35| 2 EEEEER = 22 B 35 35 5 B5 termolac 25 28 3E 2E 2 22 FHE = 2=
1,0 x 1000 x 2000 o J J IFoEsh @25 DS E=2500 o
=750 e 2500 o o o o o Ironsxas] o) (=S E=300 0 o o o o o o o k o o
1,0 x 1500 x 3000 3 o o o o o . o= [ I==x== 00 o
FOSSES5 () (== (10 o o
2,0 x 1000 x 2000 o
1,5 x 1000 x 2000 . o o . . . o 2-(ssa=l250=sx==2500 o o o
om0 0056100 o 2,0 x 1500 x 3000 o o 3 o o o o ok o .
IE5==1250~—=x=-2500 o o o o o o ° o 2:0==x=—1500=—x=—4000 o o o k o =
IS5 00=5e3000 o o o ° em| e o o o o o o o e |em Z=0=x=1600=xs=3000 o
=o=me=IBl =4 000 o o o o o em 2= l600E=x==4000 o o A
15— x 160 x— 3000 . k: kantfahig t = 1,5 =
15 x 1600 x 4000 . —
1,5 x 1600 x 6000 o =
1,5 x 2000 x 3000 3
P 1,5 x 2000 x 4000 3
e ———— Z=Sa=1A0=x==2000 3 o o o o ° .
= 2,0 x 1000 x 3000 o
= ————— 2,0 x 1000 x 4000 o .
= 2 (== =0 e rem= -0 U0 eb| o o o o o o o 3 .
== __———_ 2205 ==]5680=&=3000 e bm e b . . em . . . . . . . . . . . . em
o — 20 x 1500 x 3500 .
20 x 1500 x 4000 e | e e[ e |em . | . . | |- e [em
~— 20 x 1500 x 5000 . .
2-0===1500=x=6000 o .
2 0=x==1:600=x=-3008 . o o .
2,0 x 1600 x 4000 o o o ° . o
2,0 x 1600 x 6000 o o o o
2,0 x 2000 x 3000 o
2,0 x 2000 x 4000 3 o
Produktbeschreibung
30 x 1000 x 2000 = Tragermaterial EN AW 5005A H24 fassadenplan
S e - Schichtstarke mind. 60 pm
30 x 1500 x 3000 = 2 ° = Glanzgrad matt oder glanzend
S0 < Schutzfolie 80 pm UV-bestandig,  Sichtseite weiB
Riickseite schwarz

b: auch beidseitig beschichtet m: auch in matt

T T T I — —— g —_—

Unsere fir vielseitige Verwendungszwecke geeigneten pulverbeschichte- Y
ten Farbaluminiumbleche sind mit einem eigens entwickelten Pulverlack Mehr Infos zu termolac: :
versehen unq mit einer U\(—besténdigen Folie kafchiert. _Bei Einhaltung www.hartmanr:i“rﬂhetalle.
der erforderlichen Verarbeitungsempfehlungen kénnen die Bleche ohne .

Beschadigung gebohrt, geschnitten und mit einem Innenbiegeradius von de/produktinfos/termolac
einfacher Blechstarke auch gekantet werden. Durch den Einsatz ausge-
wahlter Rohstoffe, z.B. schwermetallfreier Pulverlacke, wird eine ausge-
zeichnete Licht- und Wetterbestandigkeit erreicht.
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HARTHANN Oberflachenveredelte Bleche Oberflachenveredelte Bleche
Fluorpolymer-PVDF bandbeschichtete Bleche Fluorpolymer-PVDF bandbeschichtete Bleche

&
HARTMANN

Metall-Halbzeuge

1925

Metall-Halbzeuge

1925

Im Bild: Lagerfarbe Kupfer Patina | Unifarben Metallics | pesign Eloxaloptik \
® ist eine bandlackierte Alumi- : g FARB- N | —
niumtafel, die speziell fiir die ALUMINIUM
Fassade entwickelt wurde.
FF2° ist ein Produkt “made BLECHE <% . -/ N
1 Bt H H S 2 S22 St S =3 s Sg S - o~ ™
in Germany" und verleiht seit ® Fluorpolymer- 85 RE R WS = ERRES ~
: PVDF =5 == 35 Bl = B lEEG o B
mehr als vier Jahrzehnten =2 2% 27 EENC: EEREE 88 388 3
Gebauden weltweit atembe- £s £2 5 HE): 5 EHEREE £ Z:
raubende Fassaden. 20 x 1000 x 3000 5 :
2,0 x 1000 x 4000 . e
2,0 x 1500 x 3000 O o o] L4 o] o] . © o o o o] Krgtallsilber
2,0 x 1500 x 4000 . . . . ° _dieAlternza_tivezu Eloxal EV1- =
i ® i _ Y 20 x 1500 x Lénge .2 .2 .2 = — ==
Die FF2® Beschichtung . e
FE2® wird im Coil-Coating-Verfah it Fl L PVDF Nasslacken und hl Bend 1 Mindestabnahmemenge 75 m? (gern gemischt mit anderen ¢1 markierten FF2-Blechen) - KupferPatina
wird im Coil-Coating-Verfahren mit Fluorpolymer- asslacken und anschlieBendem — e ~d|eAlternanvezqugie_§—-—-'
Einbrennen beschichtet. Die FF2® Beschichtungssysteme stehen fiir: i g CDW e
e Langlebige, brillante Farbwirkung =
e UV-, Glanz- und Witterungsbestandigkeit, keine Kreidung, kein Ausbleichen = Saison[ager
& ° Cute Schmutzabweisung und leichte Reinigung ——— Monatlich wechselnde Bestiickung, ca. 5-10 Farben.
e Kantfahigkeit, ohne zu reifien = - = Den aktuellen Bestand finden Sie auf www.hartmann-metalle.de/ff2 Mehr Infos zu

—————a — s = = = = i = 2 ‘_ = - - www.hartmann-
' — = : ———— : : . . metalle.de/ff2
= = — ————  — Projektgeschaft
= = - = —— Projektbezogen konnen wir aus Neuproduktion mit Mindestmengen anbieten: c _; = ; = =
=— Legierungen  WG-53S (AIMg3) und weitere 3XXX und 5XXX, entsprechend der Anwendung = =

Dicken von 0,8 - 3,0 mm =
— = = Breiten max. 1600 mm (nach Absprache ggfs. bis 1850 mm Breite) = — - __-;—-_—'-_ﬁ
E —— - Léngen nach Wunsch und technischer Machbarkeit &
= __" - Graffitischutz Gern liefern wir einen werksseitig aufgebrachten, dauerhaften Graffitischutz.
— —- — = - —_—— ~ Farbténe (fast) unbegrenzt, beispielsweise
- Spe2|ell flr die Fassade entwickelt ~ Mechanische Werte = cuNe ~ Metall- Eloxal-Nachstellungen := Natur-Nachstellungen

* Hohe Festigkeit von 96 MPa
e Geringes Gewicht: Nur 5,4 kg/m?

Zugfestigkeit Rm 220 - 260 MPa i Effektbeschichtung _ Nachstellungen
Streckgrenze Rp,, 165 - 215 MPa
Bruchdehnung A, > 9%

Zul. Spannung 96 MPa nach DIN 4113

~ Auch Holz und verschie- i

Nachstellungen von CO0, C31-
C35 und Farbeloxalen mit

Durch Effektpig- ~ ~ Verschiedenste
mente changiert ~ Metalle konnen tau-

denste Natursteine

T TV IO Wl

folgenden Vorteilen: _-; kdnnen mit FF2® nach-

- Kantfahig (keine Eloxalrisse] _ gestellt werden.

- Farbgleichheit (keine Grenz-
muster notwendig)

- Besseres Preisniveau

- Geringere Verschmutzung

e Sonderplan und spannungsarm

schend echt nach-
gestellt werden, z.B.
Kupfer, Edelstahl,
Titan, Cortenstahl

der Lack je nach
Betrachtungswinkel
und Lichtverhalt-
nissen.

IR

e Seewasserbestandig

und viele weitere.

FRRERED I BN A T

AL DA 0 ORATR L MLLn
(LT AT TR TR R T e T

Verarbeitungshinweise

¢ Innenbiegeradius mind. 2T (Metallics, Sonderfarben) bzw. 2,5T (Unifarben).

Beschichtung Fluorpolymer-PVDF Nasslack-Einbrennlackierung
Tragermaterial WG-53S (EN-AW 5754}, H42, Sonderplan
Schichtstarke ca. 25 um (Unifarben), ca. 40 pm (Metallics)
Glanzgrad Uni: 10 - 30, Metallics: 20 - 40, Hochglanz: bis 100
Schutzfolie 80 pm UV-bestandig, inkl. Laufrichtungspfeil
Riickseite Schutzlack

e Korrosionsbestandigkeit

e Baustoffklasse A1
(nicht brennbar)

e Materialtemperatur beim Verarbeiten mind. 20° C.

e Je Fassadenflache Material einer Charge verwenden. Einheitliche Verlegerichtung einhalten.

e bauaufsichtl. Zulassungen e Schutzfolie nach max. 6 Monaten Auf3enbewitterung abziehen.

vorhanden

o Erganzend gelten die Novelis Verarbeltungs und Konstruktionshinweise.

i o R
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HARTMANN Oberflachenveredelte Bleche Oberflachenveredelte Bleche HARTMANN
Nasslackierte Bleche und Bander Nasslackierte Bleche und Bander
Metall-Halbzeuge Metall-Halbzeuge
11925 11925
l el mowe I bandlackiert
termowet | : B N
Farbaluminium Bleche und Bander, 2p 28 3: B
Polyesterlackiert, ca. 25 mp Schichtstirke, Glanzgrad 30-40, Bleche %§ %E %é %E %E
mit einseitiger UV-bestandiger Schutzfolie T e e
1,0 x 1250 x 2500 . . . . . > -
1,0 x 1500 x 3000 . . . . . . -
Vorteile Geeignet fiir 10 x 1500 x 4000 e
1,5 x 1000 x 2000 . . . . =
e Kantbar t=1 bei ca. 180° e Metallbau (o225 R 2500 o o J . o
e Ohne Aufhangeldcher o Industrie o 1500=a=3 00 . . . . .
. 1,5 x 1500 x 4000 . . . . .
e Sonderfarben und Sonderoberflachen bereits ab 1.000 kg e Dach — — —
8glich - auch in PVDF und PA-Lacki : =2 2 =t =
® ranascnutzkiasse °
HETTang et 20103000 - = = s = = L kurzfristig lieferbar!
— 2,0 x 1500 x 4000 . . . . . - = . -




ol

o
HARTMANN

Eloxierte Aluminiumbleche Aluminiumbleche in Edelstahloptik HARTAANN

Fir Innen- und Au3ienanwendungen Uberzeugend in Optik und Funktion!

Metall-Halbzeuge Metall-Halbzeuge

1929 1925
ALUMINIUM = = =
Auch lieferbar als
BLECHE Fixlange und/oder Coil A f | b.t
— . . nfassen eriaubt.
Stiickeloxiert | Bandeloxiert o
mit UV-bestandiger = 3 o s e : : :
Schutzfolie g S 5. Aluminium in hochwertiger Edelstahloptik
LU o L X E :
SE k5 TS
52 5 £y
o v} = 1 -+
10 x 1000 x 2000 . . Mindest- = ™ 4
10 x 1250 x 2500 . . schichtdicke Beanasg:aer:::ung S / f,/ :
; . -t
1,0 x 1500 x 3000 . . in ym y / k UNEMPFiNDLiCH GEGEN g
8=10) Innen, trocken / .‘//f - _I FiNGERABDRUCKE
1.5 x 1000 x 2000 2 S = * 20 AuBen, Stadt- und i .
1555 x=—1250=5==2500 o o o Industrieatmosphare ' -
E6re 1500=%53000 o o . :
IE5==—1500=x=4000 o . = o =
2.0 x 1000 x 2000 . - . = . _/ Die dekorative Oberflache ist einem geschliffenem Edelstahl
20 x 1250 x 2500 . . . : perfekt nachempfunden. Durch Anodisieren mit einer Schicht-
000 . * = S——— dicke von 10 pym erhilt das Aluminium einen dauerhaften und e
20 x 1500 x 4000 . . . = == == = - = 3 = — : =
5 o 15005000 = : - == : = __hochstbesta_ndlgen Schutz. = = - = z
— 20-——1600"=x=—3000 o : = — = Y. . .
20 x 1600 x 4000 = = == == — = Mehr Infos zu Aluminium in Edelstahloptik:
' - = = —— — Vorteile : = www.hartmann-metalle.de/produktinfos/
= 3,0 x 1000 x 2000 . = = = = e — — edelstahloptik
: 350= = =2650=x=2500 . = : __- — —'—'-_—"__ == = —=—= e Unempfindlich gegen Fingerabdriicke
= 30 x 1500 x 3000 a = — —— ' = = e Resistent gegen Neutralreiniger - = . —
g ~ Beidseitig eloxiert auf Anfrage. =——= — : =  Hohe Abriebfestigkeit EN AW 500_5 HM m 91]—'-_1— — __—__
= = = == = = —— = —— - — e Deutliche Gewichtsreduzierung EdEtSt&hiQ:plﬁE“—f_ _ ==
== Arten der Behandlung — — ~ o Leichtere Bearbeitung als Edelstahl = = =
—— i Haupt- und ~—« GleichmaBigeres Schliffbild als = -—mwx'e"mumm
- i SREoheriong Nachbehandlung — == g e Laseﬁolle'[B_u_Um == — =
— : = geburstete Oberflachen 485 -1,
= ohne wesentlichen = 3 = ; =
EO = anodisiert und verdichtet = = =
Oberflachenabtrag Bl_ﬁ
eche
= geschliffen anodisiert und verdichtet 08 x—1750 x 7500mm_tc 59
= gebirstet anodisiert und verdichtet 1'0 1000 000 s 55”‘
3 poliert anodisiert und verdichtet 1'0 e e e e 8'6 =
E4 geschliffen und gebirstet anodisiert und verdichtet  Applikationen fiir Haustiiren und Mobel = 1 0=5——=1500===30800mm—|Ta—12
ES geschliffen und poliert anodisiert und verdichtet e |nnenausbau 1,5 -x— 1000—x 2000-mm [ca. 8,3 §
chemisch behandelt = = Vel et oo Do i e so=x=—1280—=x=—2500"mm—ca:
= in Spezialbeizen Enodistert undverdIchIh = __g 1,5 x 1500 3000.mm |ca. 18,6 &
e Kiichenmaobel
= - - ——=— = 2 0=x=—1000 2000 mm [ca. 11,0 =
Oberfléche Vergleichbar mit ahnlich e Frontplatten, Postkésten, Theken etc. 20 x 1250 x 2500 mm lea. 172
EV1 - Naturton C0 Farblos RAL 9006 . Hausha[tsgeréte 20 x 1500 x 3000 mm ca. 24,7

EV2 - Neusilber hell
EV3 - Gold
EV4 - Bronce mittel
EV5 - Bronce dunkel
EV6 - Schwarz

C31
C32
C33

Leichtbronce

Schilder und Werberegale Weitere Abomessungen auf Anfrage.

Hellbronce

Nicht eloxiert
Bleche kg/Tfl
1,0 x 1000 x 2000 mm |ca. 55 &=
S5 O (=3 (A [ pa

Mittelbronce

Dunkelbronce RAL 8077

Schwarz
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Aluminium Wabenverbundplatten

Fir Transport und Industrie
Metall-Halbzeuge

1925

* <>
larcore

by Alucoil’

Schutzfolie
Metall
Kleber

Wabenkern
Kleber
Metall

larcore® ist eine kontinuierlich hergestellte Aluminium Wabenkern-Verbundplatte.
Dank der verwendeten Materialien und des Herstellungsverfahrens bietet larcore®
hervorragende Eigenschaften in Bezug auf Leichtigkeit, Steifigkeit, Druckfestigkeit
und Feuerbestandigkeit an, wodurch hochste Qualitat des Produktes und seiner me- =
chanischen Eigenschaften wahrend des gesamten Verwendungszeitraums gewahr-
leistet wird. Die Verbundplatten sind in verschiedenen Abmessungen, Stirken und =

~ « Schiffbau

(Wande, Decken, Mabel, Trennwande etc.)
Schienen- und Fahrzeugbau

(I

(Wand- und Deckenverkleidungen, Aufbauten,
Tiir-systeme etc.)

Innenausbau

(Schnellbauwande, Trennwande, Kabinen,
Aufziige etc.)

Architektur

(Fassaden, Dachbauteile, Deckenverkleidungen)
Sondergeratebau

(Geh&use, Transportboxen etc.)

LT DR A S DT

~ Oberflichen je nach Anwendungszweck oder Projektziel erhaltlich. ==

Vorteile —— — —

Hohe Biegefestigkeit

e Hervorragende Planheit
e Geringes Gewicht

&
HARTMANN

Aluminium Wabenverbundplatten

Fir Transport und Industrie
Metall-Halbzeuge

1925

WABENVERBUNDPLATTEN

Materialstarke in mm

Breite x Lange in mm 5,5 6 10 15 20 25 30 40

1250 X 2500 0 J (o

X 3125 0 . o

1500 x 2050 0 J o o o o o o

X 3125 . . . . . . . [}

X 6250 o o o o o o U 0

Y131 2000 «x 6250 0 0 0 0 0 0 0 0

e = [ agervorrat o= Lieferbar Beidseitig geprimert — abweichende Oberflachen auf Anfrage

Unsere Zert.ifikate ——
_ I*I_ /ﬁ Mehr Infos zu
S DNV

www.hartmann-metalle.de/
produktinfos/larcore

~ Transport
Canada

CERTIFICATES MARINE FIRE TEST MARINE

1. IMO FTPC Part 1-2-5
(non-combustibility aluminium ho-
neycomb core, smoke density and
toxicity and surface flammability)

1. MED approval -
IMO Modules B+D for surface
materials and floor coverings with
low flame-spread characteristics
(veneers and floorings)

2.IMO FTPC Part 1 -

Class C non-combustible

FIRE TEST RAILWAYS

1. EUROPE

e Kontinuierlicher Fertigungsprozess -
Garant fiir gleichbleibende hohe Qualitat

e Einfache Verarbeitung

e Gute Spanbarkeit durch Einsatz von
EN AW 5754 (AlMg3)

e Nicht brennbar - Brandschutzklasse A2
e Platten bis zu einer Breite von 2.000 mm
e 100% recyclingfahig

e Anwendungsspezifische Zulassungen

o Sonderlosungen moglich (Einzelplatten-
fertigung - andere Materialien, Starken,
Abmessugen oder Oberflichen)

e Lagerware - kurze Lieferzeiten fiir
Zuschnitte und Standardformate

3. RS type approval -
Russian Maritime Register
of Shipping

[EN 45545-2:2013]
R1-2-3-6-7-8-9-10-11-12-
17-19-21
for HL1, HL2 and HL3

2. SPAIN
[UNE EN 23721-27] M1

3. FRANCE [NF P 925011
MO - (NF F 16-101) F1

4. Transport Canada
approval

5. Us Coast Guard approval

| L A A

- larcore® wurde gemaB den internationalen Schiffbau-Normen zertifiziert.
Die Wabenverbundplatte erfiillt die IMO-Anforderungen (MSC.61 (67) (FTP-Code)) in Ubereinstim-
mung mit SOLAS und ist von USCG und Transport Canada zugelassen.

Zertifiziert nach EN 45545-2:2013 Schienefahrzeuginnenausbau.

larcore® erfiillt die Anforderungen R1 bis R3, R7 bis R12, R17, R19 und R21 fiir die Gefahrenstufen HL1,
HL2 und HL3.

~ Zusatzlich fiir den Bausektor: A2, s1,d0 nach EN 13501 - nicht brennbar.
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Metall-Halbzeuge

Aluminiumbleche

Gern auch mit Schutzfolie

Fixmafe auf Anfrage

1925
ALUMINIUM 5g
§§ :¥§ < 5 ~
BLECHE £ 8 823 B =
= peT T LT T =T
So | 32 | zlz | 3333 | 3%
g &= = S =
0,5 x 1000 x 2000 2,75 .
0,8 x 1000 x 2000 4,40 . . .
08 x 1250 x 2500 6,88 .
08 x 1500 x 3000 9,90 .
1,0 x 900 x 1900 4,70 o
10 x 900 x 2000 4,86 o
1,0 x 1000 x 2000 5,50 . . . .
1,0 x 1000 x 2300 6,33 o
10 x 1100 x 2100 6,35 o
10 x 1250 x 2300 7,91 o
e 1,0 x 1250 x 2500 8,59 . . . .
10 x 1500 x 3000 12,38 . . . .
1,0 x 1500 x 4000 16,50 . .
1,2 x 900 x 2000 5,95 . o
— 1,2 x 1000 x 2000 6,60 . o*
= 12 x 1250 x 2500 10,32 o
= 1,2 x 1500 x 3000 14,85 . s
= 1,3 x 900 x 2000 6,4k o
=== 1,5 x 900 x 2000 7,43 o o
— 15 x 900 x 2100 7,66 o
= 1,5 x 1000 x 2000 8,25 . . . o*
=— 1,5 x 1000 x 3000 12,38 o* .
— 15 x 1000 x 4000 16,50 .
= 15 x 1135 x 2170 10,16 o
15 x 1250 x 2500 12,89 . . . .
15 x 1250 x 3000 15,47 . .
15 x 1500 x 2500 15,47 .
15 x 1500 x 3000 18,56 . . . .
15 x 1500 x 3500 21,66 .
15 x 1500 x 4000 24,75 . . .
15 x 1500 x 5000 30,94 . .
15 x 1500 x 6000 37,13 . .
15 x 1600 x 3000 19,80 . .
15 x 1600 x 4000 26,40 . .
15 x 1600 x 5000 33,00 .
15 x 1600 x 6000 39,60 . .
15 x 2000 x 3000 24,30 .
15 x 2000 x 4000 33,00 .
2,0 x 1000 x 1700 9,35 o _
20 x 1000 x 2000 11,00 o . . .
20 x 1000 x 2500 13,75 . =
20 x 1000 x 2100 11,55 o o
20 x 1000 x 2200 12,10 o .
20 x 1000 x 3000 16,50 . .
20 x 1000 x 4000 22,00 . . ==
20 x 1100 x 2200 13,31 o
20 x 1250 x 2300 ey

1 = nur mit Folie

* exklusive Tarfillu n'gsqualit'ét
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Aluminiumbleche HARTAANN
Gern auch mit Schutzfolie FixmaliEiii0e
Metall-Halbzeuge
11925
ALUMINIUM fe
<3 < o =
o o x g < 5 ~
BLECHE z 8BS 853 Ss ¢ B
= == S LT - E
fo | %2 | 2l | 33i | 3%
s &= Z8z =53 8 &=
2,0 x 1250 x 2500 17,19 . . . .
2,0 x 1250 x 3000 20,62 . . =
2,0 x 1250 x 3500 22,22 .
2,0 x 1250 x 4000 27,50 . . -
2,0 x 1500 x 2500 20,62 . .
2,0 x 1500 x 3000 24,75 . . . .
2,0 x 1500 x 3500 28,88 . .
2,0 x 1500 x 4000 33,00 . . .
2,0 x 1500 x 5000 41,25 . .
2,0 x 1500 x 6000 49,50 . o
2,0 x 1600 x 2500 22,00 . .
2,0 x 1600 x 3000 26,40 . .
2,0 x 1600 x 3500 30,80 . .
2,0 x 1600 x 4000 35,20 . .
2,0 x 1600 x 4500 39,60 . .
2,0 x 1600 x 5000 44,00 . o
2,0 x 1600 x 6000 52,80 . o
2,0 x 2000 x 3000 33,00 . .
2,0 x 2000 x 4000 44,00 . .
2,0 x 2000 x 5000 55,00 .
2,0 x 2000 x 6000 66,00 .
25 x 1000 x 2000 13,75 . . ot
25 x 1000 x 2100 14,44 o o*
2,5 x 1000 x 3000 20,63 .
25 x 1100 x 2200 16,34 o*
5% 135270 16,53 ot
25 x 1150 x 2200 17,08 . ot
25 x 1250 x 2300 19,41 o o*
25 x 1250 x 2500 21,48 . ot
25 x 1250 x 3000 25,78 .
25 x 1500 x 3000 30,93 . .
25 x 1600 x 3000 33,00 .
30 x 900 x 2000 14,85 e
30 x 1000 x 1600 13,20 o
30 x 1000 x 2000 16,50 . . . .
30 x 1000 x 2200 18,15 o
30 x 1000 x 2500 20,63 .
3,0 x 1000 x 3000 24,75 . .
30 x 1000 x 4000 33,00 . .
30 x 1100 x 2300 20,87 o
X e 70 19,95 o
30 x 1250 x 2500 25,78 . . . .
30 x 1250 x 3000 30,94 . .
30 x 1250 x 3500 36,09 .
30 x 1250 x 4000 41,25 . . S
3,0 x 1350 x 3000 33,41 .
30 x 1350 x 4000 44,55 = .

Auf Wunsch liefern wir auch mit laserfahiger 100_pm Schutzfolie.
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Auf Wunsch liefern wir auch mit laserfahiger 100 pm Schutzfolie.
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HARTNANN Aluminiumbleche Ohne Umwege - Qualitat setzt sich durch HARTAANN
Gern auch mit Schutzfolie bis 8 mm FixmaBe auf Anfrage Fir unsere Kunden sind wir permanent ,.on tour”,
Metall-Halbzeuge Metall-Halbzeuge
11925 11925
ALUMINIUM 52
<t =L O «
BLECHE =g i e e p—
SR =E e = Schnell & zuverlassig
< g e T oS g ==
= g &= Z3z =5z 3 &= e
30 x 1500 x 2500 30,95 . . Lleferung innerhalb von 24 bis 48 Stunden
30 x 1500 x 3000 37,13 . .
30 x 1500 x 3500 43,31 . .
3,0 x 1500 x 4000 49,50 . . Tagllche Verladung
30 x 1500 x 5000 61,88 . .
30 x 1500 x 6000 74,25 . .
30 x 1600 x 2500 33,00 .
30 x 1600 x 3000 39,60 . . 0'.
30 x 1600 x 3500 46,20 . . :
30 x 1600 x 4000 52,80 . . ——'—'-"' .
30 x 1600 x 4500 59,40 . ‘ -
3.0 % 1600 x 5000 66,00 . . (m L
30 x 1600 x 6000 79,20 . .1 -~ !
30 x 2000 x 3000 49,50 . . —
3,0 x 2000 x 4000 66,00 . . -
3,0 x 2000 x 5000 82,50 .
3,0 x 2000 x 4000 99,00 .
40 x 1000 x 2000 22,00 . .
40 x 1000 x 3000 33,00 .
40 x 1000 x 4000 44,00 .
40 x 1250 x 2500 34,38 . .
40 x 1250 x 3000 41,25 .
40 x 1250 x 4000 55,00 .
40 x 1500 x 3000 49,50 . .
= 40 x 1500 x 4000 66,00 . .
= 40 x 1500 x 5000 82,50 .
= 40 x 1500 x 6000 99,00 .
= 40 x 1600 x 3000 52,80 . .
- —- 4,0 x 1600 x 4000 70,40 . .
40 x 1600 x 5000 88,00 .
=— 40 x 1600 x 6000 105,40 .
== 40 x 2000 x 3000 66,00 .
— 40 x 2000 x 4000 88,00 .
= 40 x 2000 x 5000 110,00 .
== 40 x 2000 x 6000 132,00 .
50 x 1000 x 2000 27,50
50 x 1250 x 2500 42,97 .
50 x 1500 x 3000 61,88 .
60 x 1000 x 2000 33,00
60 x 1250 x 2500 51,56
60 x 1500 x 3000 74,25
80 x 1000 x 2000 44,00
80 x 1250 x 2500 68,75
80 x 1500 x 3000 99,00
10,0 x 1000 x 2000 55,00
10,0 x 1500 x 3000 123,90
150 x 1000 x 2000 82,50
= 20,0 x 1000 x 2000 110,00
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Funktionell und optisch ansprechend

Warzenbleche | Dessinierte Bleche

HARTNANN Aluminiumbander
fur Isolierungen
Metall-Halbzeuge
1929
ALUMINIUM g
(] =L
BANDER £ -
> o
Groficoils: Kleincoils: _: § ;
Innendurchmesser 508 mm  Innendurchmesser ca. 300 mm g ;' E
Gewichte 1000 - 3000 kg Gewicht ca. 150 kg = =
& &=z
0,6 X 1000 1,65 o
0,8 % 1000 2,20 o
1,0 X 1000 287:5 o
1,2 X 1000 3,30 o

S S
ALUMINIUM ==
= =
O — —
S © T
g ‘;"L? =-Lr.>
2o | 53 | £3
‘S © 3 = 35 Z
S ai S i
1,5/2,0 x 1000 x 2000 9,20 o
1,5/20 x 1250 x 2500 14,36 o
1,5/2,0 x 1500 x 3000 20,68 o
1,5/2,0 x 1500 x 4000 BB o
2,0/2,5 x 1250 x 2500 S .
2,5/4,0 x 1000 x 2000 15,38 o o
2,5/4,0 x 1250 x 2500 24,04 o o
2,5/4,0 1500 x 3000 34,63 o o

3,0/4,5

3,0/4,5

3,0/4,5

3,5/5,0

3,5/5,0

3,5/5,0

5,0/6,5

5,0/6,5

5,0/6,5

o
HARTMANN

Metall-Halbzeuge

1925

Auch in eloxiert/
gebeizt/foliert lieferbar
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HARTMANN

Metall-Halbzeuge

1925

pulverbeschichtet | eloxiert

Oberflachenveredelte Profile

PULVERBESCHICHTETE UND ELOXIERTE PROFILE

Abmessungen in mm

HL von 6000 mm in EN-AW - 6060 Té6 (Al Mg Si 0,5 F22)

L L WINKEL

Oberflachenveredelte Profile

pulverbeschichtet | eloxiert

PULVERBESCHICHTETE UND ELOXIERTE PROFILE

Abmessungen in mm

HL von 6000 mm in EN-AW - 6060 T66 (Al Mg Si 0,5 F22)

L E6/EV1 E6/C35 RAL9016 | RAL 8077
Tl e .
g e i e .
o 15 X 115 X 15 5 2,0 . .
=100 =0 e . .
== A0 0 T —kli——x =20 . .
23 X 23 X 23 X 19 .
:l ey e e g .
20 X 20 X 1,5 .
20 Q20 . .
T 2t ga— ) . .
a0 . . .
d=—lan-——p— 30 e . .
8 Z0-—x——20 20 . .
= A= — (e 20) . o
M =] . . .
§ 52— 2.0 . .
§ o == () . 0
B M 0 x 20 x 20 :
2= — 1 21 .
= EE——e . .
= W=7/« —500 o
= TO——20— x —20 .
= 100—x—100—_x —40 .

o

HARTMANN

Metall-Halbzeuge

1925

E6/EV1 E6/C35 RAL 9016 | RAL 8077 | RAL 7016
= e = 1140 o
= e =l a7 o o .
1B e —10 % 10 D
iy Ry a (] o .
20— 5= =72 o
20— % —=ham =N () o . _=
W20~ 5= -20 o . . o —
20 X 20 e 30 . =~
7 = e ey g 5 o
A = 5 o
Aot g ) o . o o — ——
2D ==Xy ) ey 31 ) o —=
M0 e 20 o
30 X 15 X 2,0 . o = A=
BON=S—"20=—= 1,5 . =
=2 )=——wyam=0x() o . o . = — =
e e 351 o
=L =T .
=== I == o . o o .
SliE===— Bl ==yt 10) o
40 X 10 X 2,0 . .
40 7 20 X 15 .
L2020 o o o .
40=ox=——20——=3.0 o
e =y~ o B o .
it 0=——==20 o B . o
HiF—e—— M=y 10 o
eIl —e——1{8) o
45 et 2,8 .
Sl x===7"() . o . o
Sl 03 o
SIS =) . D o
St o o
Hi==—eh =20 3
S S0 —, 1) o
60 % 2 e 2,0 o . . ° 5
= e e . . . =
60 ———40———20 o o
ST = —IhE) e i) o
60==—"60"—c==210 5
60———==60—"——3——60 e
=20 === . o 5
eSS e——20 . o =
Al ey e——20) o . o
RS === ) . . .
03 e = o
i a1 0) . o e
e~ ——== . .

Verpackungseinheiten
5 Langen

3,0

~ Auf Anfrage bieten wir lhnen auch gernan: ——
e E1/EV1 e poliert e diverse RAL-Farben gemaB Farbkarte =

XX X X [X X X |[X [X |X |X

B >< L <> < Bl S<] 1< | B << IL <l <1< i<t <] <
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HARTMANN

Metall-Halbzeuge

1925

Winkel

Standardprofile

L_ L WINKELPROFILE

HL von 6000 mm in EN-AW - 6060 Té6 (Al Mg Si 0,5 F22)

Abmessung in mm

Gewicht ca. kg/m

Abmessung in mm

Gewicht ca. kg/m

Standardprofile
Winkel

L_ L WINKELPROFILE

HL von 6000 mm in EN-AW - 6060 T66 (Al Mg Si 0,5 F22)

Abmessung in mm

Gewicht ca. kg/m

Abmessung in mm

o
HARTMANN

Metall-Halbzeuge

1925

Gewicht ca. kg/m

T ——, * 0,052 Bp = g —— 4.0 0,726 e e L, 20 * 0,402 80= % —-80— =% 5.0 EEL
e Wi =] * 0,102 T ey 5.0 0,894 B0 20 =K 2.0 0,429 80 x 80 «x 6.0 2,541
12 X 12 X 2‘0 * 0‘121 40 X 10 X 2'0 0,264 60 X 20 X 3,0 0,635 80 «x 80 X 8,0 3,344
15 X 10 = 10 5 0.066 40 X 10 X 3,0 0,388 60 X 25 X 2 == 0,457 SUEEX 80 5% 10,0 4,120
e 0127 e o 2,0 0,292 BO=S%—2b——X S 0,677 e 3.0 1,030
B3 =11 * 0,080 G0 20— 1,5 0,241 = = Zg X gg & gg g;’?g e 2.0 0,649 =
B=x 15 %15 * 0.118 A2 2,0 0319 = X — & = = M S 3.0 1,048
= 5 ———1 * 0.154 HO=——c _=2=——=x 3.0 0,470 = = S = 2 = — % 3.0 1.130
foe———e 20 0,223 ST 4,0 0,616 = a = i s = 100 x40 «x 4,0 1496
T e e Y 0.154 L e 2,0 0347 = i = i = = T b % 3.0 1212 -
T . SR Y, 3,0 0,512 — 0 2 29 . T 4.0 1,606 - —
20 X 15 X 20 * 0.182 40 X 25 X 4'0 0'671 : = X z: ! ! 100 x 50 X 5,0 1,994 == =
ot 50— 0.264 et i R - dEs i e 100 x 50  x 6,0 2,409 =
T e e T R 0 X b 0374 e 2 e T e 0 x50 x 100 3850
e = e 3,0 s | 2 X 2 X e ol T = e
- % x 0 x 30 oonsje- — *  X sl 0,726 E—— - = ' ‘ 00 —60_—% 8.0 3286 —
_ o = = Jgochs 40 x40 x 15 0,324 = — ——= ARSI ol 3,0 0,965 e 20 19361
— . — oD e W0 —x 40 2,0 049 =i 4,0 1276 == ' FTTE
> = = = — S8 100 x 100 . x 4,0 2,156
_—— == 5 X X 7 ,1 =T X 40 X 3'0 0,635_’_ - === — 60 X 60 X 5,0 1,581 = =
== 5 - o150 B — 100 x 100 «x 6.0 3,201
— 3 X 18 X 1,5 s = 40 % 40 X 40 0,836_’_‘_:;_'_:__ == 60 4 60 X 6,0 1,881 100 x 100 = 8.0 o
S 25 X 15 i 2,0 0,209 = 40 X 40 X 5,0 1.031 5 ——— _,_—-_—-_E;_ 60 X 60 o 8,0 2,464 _ . 100 x 100 = 100 5 205 ==
—_——— — = e — - —_— = ) )
== 25— —— 30 0,305 = = — == &= 0 x 60 x 10,0 3025 5=
S o0 o5 -y 70 0,237 St ' =5 = 5 . - == ol —— 2.0 0.759
— BEr 20 25 * - E=BSEITTT 2 0,594 = — : Ty DD 20 2.0 0,748
= 25 2 25 : 5 * = 28 04844 = 21 DA% 120 = 20 = 25 0.945
= X : X 2,0 X 45 X 4'0 0,946;_ :_ _: 70 X 25 X 2,5 0,636 ___:" = X - X 3.0 '295 = ==
=== —— 50 1169 B0 x50 < S N e - LF
25 X 23] X 3,0 = 70 X 30 X 30 0800 —— 120=x 40 X 4,0 1,716
T o= * X0 —=X 2,0 0,347 = : ' = 120 x 50 «x 5,0 2,269
» —— = = i 50 * 1,553 - '
30 X 10 > 2,0 = 20 S 3'0 0'553__ 70 X 70 X 2,5 0‘945?;.? 120 x 60 e 6,0 2,871
30 X 15 X 1'5 * — 25 = 2'0 0'402'::_ - - 70 X 70 X 5'0 1,856; 120 X 60 X 8,0 3,784 = . E - 2 g
a5 —————0 : : % T 6.0 2211 12080 x 6,0 3,143 =
T s i Ua - - = - = 120 x 80 8,0 Y
' Xl X~ =il B = e D02 88120 x 80 10,0 5,225
30 DX 20 X 155 * — —— X X - =
=5 — 2,0 042 S e 00 % = 1650 S8 — o0« 120 x 8,0 5,104
T —— 3.0 0.635 8 = & 221288120 x 120 —x 100 6,325
o S & 083§ S ¥ =t 059 e 30 3.0 1,295
e 5.0 1,031 80— x— 30 —= 3.0 0883 :
30— 25— —720 * =10 6.0 33661
30 E 5 = 30 = X 40 X 2,0 0,484 80 X 40 X 2,0 :
— X 40 x 3,0 0,718 80 x 40 «x 3,0 0,964 - e X 340 Tl
e == 4,0 0,946 - B Al ——=x 4,0 T.2761 150 x 50 x 4.0 2,156
e T 5.0 1,169 ¢ 80— x—#6— x 50 * 1,581 150 x 50 x 5.0 2633
Ty x==00-—# 2,0 0,539 & S 6,0 1,881 150 x 75  x 8,0 4,774
S — 5'0 e=—S0——x 3.0 0,800 =T 2,0 0,664 TR =T = 5,0 3,369 =
’ 50— 4,0 1,056 80— BE—=x 40 * - 16— == 10,0 R
e e b= 5,0 1,306 B T 50 26130
3——x =28 S 2,0 Xe==5 X 6,0 IESRE Bl e ve——aci] X il X 30 1596 =
3—e=t)———13 — = =
o e 8.0 2.024 Bl =, e e == 4 —
. =G 10,0 2,475 80 o0 :
X 25 X =50 470 2 80 X 80 X :
X300 0,374 ¢ * abmessungsbedingte Aufpreise S = * abmessungsbedingte Aufpreise _
X 35 X 3,0 0,553 . = Oberflachenveredelte Profile siehe Seite 24/25

Oberflichenveredelte Profile siehe Seite 24/25




Standardprofile Standardprofile
U-Profile U-Profile | T-Profile | Z-Profile
Metall-Halbzeuge Metall-Halbzeuge
71925 11925
U-PROFILE .. U-PROFILE T-PROFILE
= HL von 6000 mm in EN-AW - 6060 T66 (Al Mg Si 0,5 F22) = HL von 6000 mm in EN-AW - 6060 T66 HL von 6000 mm in EN-AW - 6060 Té6
(ALMg Si 0,5 F22) (AL Mg Si 0,5 F22)
b b
Abmessung in mm Gewicht Abmessung in mm Gewicht Abmessung in mm Gewicht Abmessung in mm Gewicht
(hxbxhxs) ca. kg/m (hxbxhxs) ca. kg/m (hxbxhxs) ca. kg/m (hxbxs) ca. kg/m =
e e e e 0,061 40 x 40 x 40 x 3,0 0,941 40 x 86 x 40 x 30 * 1,320 15 x 15 x 20 * 0,154 Foses
Mo Al —15  —* 0,111} bl el 1,232 = WS 90 ——fl " 1,353 20 x 20 x 20 0,209
D=0 =T 0,143 e el e e S e e e 1 1,518 2020 =] = 0,305
D PR A Ol = 0,176 20 x 45 x 20 x 20 0,437 s e 4007 S 2 0,748 20 x 40 x 20 = 0,326 -
13 x 13 x 13 x 20 * 0.193 20X 45 x =25 x. S-T"7 WYEEY — — 40 x 100 x 40 x 3,0 1,436 25— 0 0,264 = =
18 x 1% x 18- x 2.0 * 0,253 20 x 50 x 7R =% 200 0,473 . 50 x 100 x 505E=—230 il 1,601 &8 25 x 25=xe=—310 0,388 ~
* - —
15 x 15 x i 15 = 0173 25 ¥t 50 x 25— 30 0776 e . 50 x 100 x Hisxe——5r) 2,613 | 30 x 30 x 20 * 0,319 - .
- bx oy 0.226 30 x 50 x 30 x 20 0,583 88 = =10 L e 1,485 30 x 30 x 3,0 0,470 - —_——
==— 70 v 15 x 20 x 15 * 0,216 e T 0858 == —— =~ 50 x 108 x 50 x 30 * 1,6678== 35 x 35 x 3,0 0,553 =
30—x——-50—x—30—%—7%0 1,122 . S - e
Wor PEvx—20=% |5 -—= 0,223 e e = 135 ST ek 1,066 BEE= 40 x — 40 x 2,0 * 0,429 :
155x 20 x 15 x 20 0253 F— 40 «x 50 x 40 x 50 * 6208 S - 40 x 120 x HESe===10 15601 == 40 x T —s—=—2300 0635—-7__ = ______::
T 20 x 20 x 15 0230 e 50 x 50 x ) * 0803 = 45 —Yau—120=X LD mmYe==].050 < 55225 -~ 40 x AB==tc 0 0836 '—____ —
g 20 x 20 x 20 x 20 03085 == 50 x 50 x 50 x 30 1,188 E— ] B— 380 x 125 x 80 x 80~ * 5810 50 x 50 x 40 1056
— == 20 x 20—xemew350) 0,446__;___. 50 x 50 x SiEG=/N0) 1,562 fi— 0= 140 40 x 3.0 * 1740 el 50 x Bif- e =150 1306___... -
B 2 x 20 x 25 x 20 * 0;3638=== 50_x — 50-x 50-%=5,0 = B= 10140 x 60-x 8,0 * 52728 90-—x 100 x 20 0799—
gi : zg 3 §§ x ;g * gz?; = 20-x—60 x—20x 20 == 57 , 150 x 50 x 30 * 2060 60 x 60 x 40 1,276
X X X : LIOEEEEN o 0 30—x—30 = E—= 60 x 60 x 6,0 1,881
= : EBE= 00 160 80 T 8,250 :
40 X 20 X 40 X 2,0 & 0528 40 X 60 x 40 X 3'0 = X % % _—._ 60 X 80 X 4.0 * 1'497_
Zille=x 20 x AL 2,5 0653,=-_— 40 X 60 x 40 x 44 — 40 x 200 x 40 x 3,0 as 2261 — 60 x 100 x 5|0 2'131
Ry 2% i 0272B8== 40 x 60 x 40 x 50 —— — x 70 x
fhiey=—25-% 15—y =20——u 02818=== 90 x— 60 x 50 x 30 ~ *
25— Jfy——oO= 0,356 60 x 60 x 60 x 30 H
25—x——25—=——08 s 20 03918 60 x 60 x - 60-x 40
25 % =25y 75 % ~30 0569 60 x 60 x 60 x 50
AN e e e I e e O550f e 25 x 65 x 25 x 25 * 0,756
15 x 30 x 15 x 20 030gHMEE= 55 x 65-x 55 x 25 * 1,169
———
15-x 30 == T5x —30 —* 0446588 15 x 70 x 15 x 20 *
EREEGEE—" S e
30 x 30 x_ 30 x 30 e lbxhxbxs) ca. kg/m =
' o= 40x 80 x 40 x 3,0 . 10-% 10 x—15-%x 50 " (N-510/ 017 e
25 35 T 0,446 10 80 40 4,0 1,672 :
2 = - e % = s s 165X x— 23—* INn509)0,227 ===
35==x 35 x =y 2,0 0.556@; 40 x 80 «x 40 x 5,0 2,063 20 x 20 x X 2'0 * 0,308
35 40 x 80 x 40 x 6,0 2,442 20 x 20 x X 3'0 * 0,446
X 40 x X A5=X 80 x H5—% 3,0 = 1,353 25 x 25 x X 3'0 * 0,569
Tl 0516 45X B S 60— 2,607 = 30 x 30 x — 0,693
I e e 50%=—80 x——50%— 30—=" 1,436 Pl = v 0,346
et 0——=—030mx—20 * 50=x% 80— 50050 S0=r—=40=x% e —3,0—= 0,776 =
B Gla—3 0= 60 x 80 x 40 x 40 x e =" 0,941
X X X = - 18 x 43 x =gt 0,601 S
X X X 25 x 50 x — 0,528
= : X X X '

0,941

abmessungsbedlngte Aufpreise .-
Oberflachenveredelte Proflle siehe Seite 24/25

= abmessungsbedmgte Aufpreise
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Rohre Rohre
Rundrohre Rundrohre
Metall-Halbzeuge Metall-Halbzeuge
11925 11925
HL von 6000 mm in EN-AW - 6060 Té6 (Al Mg Si 0,5 F22) HL von 6000 mm in EN-AW - 6060 Té6 (Al Mg Si 0,5 F22)
AuBlendurchmesser Gewicht AuBBendurchmesser Gewicht AuBiendurchmesser Gewicht AuBendurchmesser Gewicht
x Wanddicke in mm ca. kg/m x Wanddicke in mm ca. kg/m x Wanddicke in mm ca. kg/m x Wanddicke in mm ca. kg/m =
6 x 1,0 * 0,043 26 x 15 * 0,310 50 x 15 0,628 9% x 3,0 * 2,609
810 = 0,060 28 x 15 0,343 : 50 x 20 0,829 100 x 2,0 * 1,692 =
10 x 10~ 0.078 8% —ZI =+ 0,449 S 50 x 25 1,025 e e 2,105 =
To——2-0. * 0,138 30 x 1,0 * 0,250 aloce AL 100 x 3.0 2,513
30 x 15 = 0369 —— 50 x 40 1,589 100 x 4,0 * 3,320 =
i 0.5 ' : 50 x50 1943 — 00 x50 4,102
J2=—15 * 0,136 30=—==2:0 0,484 = - o= X . = - =
12 x 2'0 = 0‘173 30 x 3'0 0,699 7= = 2'0 0'900 100 x 10,0 7,772 7=
—_— X b 5 e
T = G140k 30 x 4,0 0898 — 106 x 3,0 2,668 = ————
] 30 x 50 1079 — — = 55X 2,5 1133 * : == —
= - = - ' = = = o & 108 x 30 2,717 B
E 32 x 156 : 0,395 == = X % ' 110 x 3.0 N —————
= % 0,121 = 2 % 20 0518 = 60 x 25 1,241 == = == —_— .
- = : D18 e — _ 110 x 5,0 4,533 == ———
15 1,5 0,175 - 20 30 * 0.751 == e 60 x 3,0 1,477 — = E—— |
=1 * 0,225 = = = et 193 120 x 30 . 3,031 === ————
= == 0,434 S Esrse—hr——— 4,007 e
e 16 x 1.0 —* 0,130 B 35« 70 60 x 50 S ' e
= e 0188 ' - 60 x 10,0 43185 120 x 50 496 =
- — — 3% x 25 0,702 : ——— 120 x 100 * 9,499 =
= - =— . = . 499
E—— 16 x 20 024285, 30 65 x 2,0 1,088 = —
- : =T —= : - 125 5,0 * 5,184 8
= 18 x 20 5 0,276&== 35 x 4,0 * 1,071 = 70 x 20 * 1,174 = g ¥
=—— 18 x 30 * 038TE== 35 x 50 1,295 70 x 25 * 1457 130 x 30 - 3290
e == == — * =
= 20 x 10 = 016358 38 x — 1.5 = 0,473 =0 1,736 190 x50 5,397 ==
S 90-x 15 ==t = 0499 =400 = 2,280:_—?’7_‘ =m0 x 5,829
= 20 x 20 —7 P 0456 70 x 50 2806 150 x 3,0 * 3808
20 x 25 * —r: 0810 T5———75 1,5650== 150 x 50 * 6,260 5
Z0=5@E==31 ==210 0,958 DX ) 3,022?:_._—:_- 160 x 5,0 * 6,692
;g X gg X x 4,0 1,243 76 x 3,0 1891 8 00 50 = 8419
X 5,0 1,511 80 x 2'0 1'347 ——————
22 x 15 20 0,691 80 x 2,5 1,6731
* I
22 x 20 x 3.0 , 80 x 3,0 1.995 et
* 4
22 x50 x 35 * 80 x 4.0 2,625 e
24 x 15 * = =71 = 80 x 5,0 3,238
= : 0,2078== 45 x 25 0,917 80 x 10,0 = 6,045
25 X35 0304= = 45 x 3,0 1,088 90 x 20 *
gE==—— 039788 45 x 50 727 S x
25 x 25 * 20 90 x 3,0 2,254
D —x—==3-0 = - 90 x 4,0 * 2,916
25 x 4,0 * 0,764 90 x

- 5510
0 : ] ; ————

25

X abm’essungébedingte_Aufpreise —

* abmessungsbedingte Aufpreise : = i =—
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Rohre Rohre
Rechteck- und Vierkantrohre Rechteck- und Vierkantrohre
Metall-Halbzeuge Metall-Halbzeuge
11925 11925
HL von 6000 mm in EN-AW - 6060 T66 (AL Mg Si 0,5 F22) HL von 6000 mm in EN-AW - 6060 T66 (Al Mg Si 0,5 F22)
Abmessung in mm Gewicht ca. kg/m Abmessung in mm Gewicht ca. kg/m Abmessung in mm Gewicht ca. kg/m Abmessung in mm Gewicht ca. kg/m
JOE=—x_ H= =" 1D * 0,099 k= et—2-0 0,836 Bh— o) e Tou) * 0,891 0100510 5,225
15 % 15 X 15 + 0,223 40 % 40 X 20 Radius 2 0,836 70 X 20 X 2.0 - 0,946 100 x 100 5 6,0 * 6,091
5 e == 0,286 40 x 40 x 29 1,031 Jl=x % x 1,238 s S * 3,564
e . 0.223 Zg 2 Zg 4 ig 1;21 = = G e e Ve e * 1,037 e e, 1,496 =
T 10— =00 0,286 X e ' : e s =0 1,523 Bt S 00 e
28— x =15 —x—==1%5 * 0,264 T =20 g 0,671 === === =350 * 1,716 e e s 1,716
T =20 0,341 45 x_ 45 —x— 2,0 0,946 70 x 70 x 20 : 1,496 120= A——h——x———tcD 33441
e e 0.305 B0 0,671 e A== TS = 2,211 20— x - ~50——3——=210 2,706 -
=0 0 0.39 S —20— % — 20 0,726 = = X — 50 2904 T20=% — 50— 40 3,564 _—
e ———— = = 50——x=— 20 —x=— 3.0 1,056 — 75— % 5% 20 * 1,276 120 —x——60— —x 3.0 2,871 == =
—_—— =T B ma g g 7 1,364 = Tl = 1034 Pl b0/ 3,784 - =
25 = 20 = 2'0 0'451 = 50 X 25 X 2,0 0,781 _____ —_—— 80 X 20 X 2‘0 1,056 120 X 80 X 3,0 3,201 =: ___ - Ld
25 7 25 = 1‘5 0‘388 50 X 25 X 3,0 1,139 = = — '__ 80 X 30 X 2‘0 1,166 120 X 80 X 4,0 * 4,147; = — -__
——— 5 = 5 = 2'0 0:506 == 50 X 30 X 2,0 0,836___—_ ——— ___ = 30 X 30 X 3,0 525 120 x 120 X 7255 % 3231 s _ i
s s g SEEEEEa] 0 M eEwame  CEEESEE—T
= = X X ' ' =— —— Sl o T0 ———75 1,581 S X X ' R .
= 30 10 15 0,305 ——— == ' ' : ' ==
= i 5 i = : — = L e B= 80 x40 x 30 1881 = 140— x 18 —x 20 — + -
= e——— — =il Dhg—————— B=60—= 40— & %0 2,464 et 1.0 *
T 5 = e S0==x=A40 —X—=29 T E=— 80 x 50 x 20 1,386 == 140 x— 80 — x 40
=== X X ‘ * x . 50 X 40 X 3,0 1,386 :— _ = E =— 80 X 50 X 3‘0 2‘046T — 145 — 145 = 3 0 =
‘—.—' ;_T. = 30 X 20 X 2,0 0,506 = s 50 X 40 X 4'0 1,804 = - = — 80 = 50 - 4 0 2 684 —= ’
== 30 x 20 x 30 0,654 e ] = ' V= 150 - x 18 % 2,0 *
== = 50 X 50 X 270 1,056 = 80 X 40 X 30 PRXEE
e 30— 75  x 2.0 * 0,561 o= - = : - EReSe 150 x 30 x — 25 *
= = S0 == bl ——x -25 E 1,306 N 50— x50 =70 2.904 ===
e - . x 20 070k 50 x 50 x40 2,02 = == . =
= = B 5— « 80 — x - 30 2,501 B —= — =
34 X 34 X 3,0 * 1,023 :___—T 50 X 50 X 5'0 * 2,475 = -._7_ 80 X 80 X 4 0 3 344 __;_ 15 X X %
— == ' = e 150 60 4,0 *
e 0506B== 5 x 5 % 20 + 1,145 . B 8 8 « 50 s i — i —
S0 20 OS6TEE 0 x —20 x 20 0,836 —— e ' =
35 5 20 - = X==150 X 50
X X - 20 X 3,0 * 1,221 X 18 X 2.0 T = 20 =
35 X 35 2 2,0 X 25 o 2,0 0,891+ X 20 = 2.0 = %0 = 4'0
35 X 35 X 3,0 * " 25 = 3.0 1,304 = = : 75 : = : 4.0 -
—>—T0 % 28 * I —% =20 0,946 o= ————» = :
I E o3¢ 1386 e el
40 X 20 X 2,0 - X 30 X 4,0 772§ X 40 X 20 1496 %%L X o0 i 4,0
40 x 20— x 25 075658 40 x 34 x 30 1,419 7 I e == &= 30
e 5 0B9TE= 60 x 40 x 20 1,056 == 2o X -
20— 0 11468— 60 x 40 x 25 1,306 —— = e
40 X 25 X 2,0 0,671 60 B 40 e 3,0 =551 = 50 5 30 2,376 '
40 x 30 X 0,726 60=x==10 X 4,0 2,024 = X 50 X 4,0 3,124
40 x 30 X 0894 = 60 x 50 X 3;0 1716 = =50 X 5,0 3,850
40 X 30 X - 60 X 60 X 7 1,276 X 60 X 2,0 * 1,716
40 X 30 X 60 B 60 X 3,0 1,881 = X 60 X 25 2139
X 40 X 60 e 60 B 4,0 2,464 ::_ X 60 X 3,0 2,541
X 60 X 4,0 ' 3,344
—8——r—0;0 i 2,871
100 2,0 2,156
* abmessungsbedingte Aufpreisg = 100 . 30 3201 =
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Flach- und Vierkantstangen Flach- und Vierkantstangen
Metall-Halbzeuge Metall-Halbzeuge
1925 1925
FLACH- UND VIERKANTSTANGEN . FLACH- UND VIERKANTSTANGEN
. HL von 6000 mm in EN-AW - 6060 T66 (Al Mg Si 0,5 F22) HL von 6000 mm in EN-AW - 6060 T66 (Al Mg Si 0,5 F22)
[ [
Abmessung in mm Gewicht ca. kg/m Abmessung in mm Gewicht ca. kg/m Abmessung in mm Gewicht ca. kg/m Abmessung in mm Gewicht ca. kg/m
35— 8 % 0,176 e 1,238 _ ; HE =0 1,513 100 x 2 = 0,540 ’
TE—— x 0.055 30 x 20 1,650 D) 0.330 NEEsSE——=] 0,825 F=ase=
1= E * 0,083 30 x 25 2,063 = 0% 7 0,495 005X 4 1,100 _ —
T 7 * 0,110 - 30 x 30 2,475 — 0 7 0,660 100 x 3 =879 — —
W o—05 * 0,138 35— 3 0,289 60—%= -5 0,825 100x_ 6 1,650 ——
10 x 10 0,275 35 x 4 0385 = 60 x 6 0,990 100 x 8 2,200 —=—=
o 0.099 S5 0481 = 60 x 8 1,320 gl —00—x 10 2,750 58 ' =
T 0.396 35— 0,578 : 60 x 10 1,650 100 x 12 3,300 =
= = 35=x~ 8 0,770 S B ——17 1,980 B 100 =15 e
—— 12 i ; X g?gi = 35 x 10 D96 == 0 x 15 2,475 100 x 20 5,500 E==, — =
e —— = R e P EE3——— ‘B 020 3,300 ey 100-x — 25 RIEE=— =T ——
e o= 35 x 15 = 60 x 25 4,125 =100 x — 30 8,250 ———— -
e o % x 20 1,926 e 60 x 30 2,508 100 x 40 MR
S e ¥ 2 Eeeeiee 2,406 B 60 x40 ¢,600== 100 x50 13'750___—7-:—:____ - =
. caat — %5 x 35 * 3,369 = | = 60« o 9,900 8= 110 x 10 * 3025 ==
e 5 0619 40 x o — B 70 2 * 0,3858=8 120 x5 1,650 e
. - i W ¥ = B= 70 x 3 0578 120 x 6 *
== 40 X = 70 x 4 * 0.770== 120 x 8
20 x 2 - 0110 S8 /0 == 0« 5 0963 b 120 x 10
20 x 3 s 0165 40 «x T * 1155 === 150 x 12
s 0,220 X 70 x 8 1,540 == 120 x 15
== = X Toex 10 120 x 20
B0 X P17 = 120 x 25 *
i o=—F% X i § 120 %30 5
20— 10 X T 20 =— 120 x 40 * 13,200 =
20 x 12 X 70 x 25 B 120 x 120 * HL 3m 39,600
20 x 15 X 70 x 30 _'_ 130 x 8 *
P 20 X 70 x 40 * ﬂ=_i 130 x 10
= ==t 0,371 80 x 2 =
—_— =——5 0,619 B — N —
= e 0,743 .
— x 10 1,238 80 x 5 T~
= — 1,856 S o=t
— —— 150 x 10
—— Soateg - ™ -~ 150 x 15
— e = ’; = 150 x 20
— = z g —— — 150 x % * 12,375
_— = 0 ~ 160 x 10 *
= e 80 x 25 § 180 x 10
= X 80 x 30 = 20x 8 * =
30 2 X 80 x 40 = 200 x 10 =
30 3 = 80 x 50 ¥ 200 x 15 _
=30 = = Bt D HL3m 17,280 &&= 200 x 20 =—— : 11000
2 — ~ 1285 250 x 10  * =0

= 1,980
' 2,475

3,713
4,955

300 x 10 e =
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HRRTAANN Wenn es schnell gehen muss. HRRTHANN
(Fast) alles auf Lager.

Metall-Halbzeuge Metall-Halbzeuge

1925 1925

(Al Mg Si 0,5 F22)

‘ 7 N\l N Nt T | ol A /Wil bl A
o N e i i S A -
‘ HL von 6000 mm in EN-AW - 6060 T66 | ' L T L T ; oy T T e f
\ I _ ,I 4 : \ | | r V o g :_,' . / IlI IIIII. J ; S/

Abmessung in mm Gewicht ca. kg/m
6 % 0,078

8 * 0,138
10 0,216
12 0,311
14 & 0,423
15 0,486
16 355
18 0,699
20 0,864
22 1,045
25 1,349
30 PO43
35 2,644
40 3,454
45 4,371
50 9 S
60 TG
80 - 13,816
100 X HL3m 21,588

* abmessungsbedingte Aufpreise

Oberflachenveredelte Profile siehe Seite 24/25 Besuchen Sie unseren

Schnappchenmarkt

unter www.hartmann-metalle.de/
produktinfos/schnaeppchen




ol

LLULLLU  Sonderprofile

Zeichnungsprofile - wir geben lhren Ideen Profil.
Metall-Halbzeuge

1925

&
HARTMANN

Sonderprofile

Zeichnungsprofile - wir geben lhren Ideen Profil.
Metall-Halbzeuge

11925

Individuelle Aluminiumprofile nach
Ihren Zeichnungen und Erfordernissen

Unsere Aufgabe besteht darin, jeder Kundenanforderung eine individuelle, wirt-
schaftliche und prozesssichere Leistung zukommen zu lassen.

Wir begleiten Sie bei der Legierungswahl, der Fragen zur Profilgeometrie, wahlen
Produktionsprozesse mit Ihnen gemeinsam aus und sorgen in der Folge fur punkt-
genaue Belieferungen.

Eine Profilpartnerschaft, die passt!

Wir stehen lhnen bei Entwicklung und Umsetzung
von Zeichnungsprofilen beratend zur Seite
Presskraft 500 bis 6.000 Tonnen

Umschriebener Kreis 15 bis 620 mm
Metergewicht 0,05 kg - 65 kg pro Meter

Profillange bis zu 14.000 mm

Legierungsgruppen IXXX, 3XXX, 6XXX, 7XXX
Oberflachenveredlung RAL-Beschichtung, Eloxal, Verchromung usw.
Anarbeitung Sagen, Bohren, Frasen, Entgraten, Stanzen

Mehr Infos zu Sonderprofilen:
www.hartmann-metalle.de/pro-
duktinfos/aluminiumprofile
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HARTAANN Sonderprofile
FenSterbankprofile Zeichnung. Fragen Sie uns.
Metall-Halbzeuge
SE|T1 925
FENSTERBANKE | Seitenansicht
Alle Fensterbanke sind grundsatzlich mit einer Prdm— )

Langlochstanzung von 4,2 x 7,0 mm, Abstand
300 mm, am Anschraubsteg ausgestattet.

Sie bendtigen Unterstiitzung bei der Entwicklung
Ihres Profils? Wir fertigen Ihr Profil nach Ihrer

o
HARTMANN

Samtliche Zubehorteile auf
Schlagregendichtigkeit gepriift

Sonderprofile

Fensterbankprofile

Metall-Halbzeuge

1925

ZUBEHOR

Standard-Zubehor fiir Fensterbanke

FB-Abschlussstiicke DIN R/L

unter Putz

= ——— 4

FB-Abschlussstiicke DIN R/L

auf Putz

S

Weitere RAL-Farben
auf Anfrage.

‘4* 40 —»

RAL 9016
mit Folie

RAL 7016
mit Folie

roh
ohne Folie

Ausladung (b)

E6/EV1

mit Folie

VE = 40 Stiick Ausladung: 50 - 400 mm VE = 40 Stiick

50

Ausladung: 50 - 400 mm

Stofverbinder StoBverbinder

fir AuBenecken

- Ausladung: 50 - 400 mm

VE=10Stiick = Ausladung: 50 - 400 mm  90°und 135° VE =10 Stiick =

M

_h toBvin

~  fiirInnenecken

~ Ausladungen ab 400 mm in gekanteter Ausfilhrung auf Anfrage

—— Ausladung: 110 - 380 mm

= Anschlussdichtung

aus hochwertigem,
witterungsbestandigem
EPDM

Antidrohn-Folie
& liefern wir gern

auf Wunsch!

Fragen Sie uns.

fiir WDVS Fassade AR

— 2-teilig verstellbar

\ Weitere Fensterbank- )
¢/ Zubehorteile auf Anfrage

TN TR WA

schwarz/weiB/grau
~— VE=100lfm

VE = 40 Stiick
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LLLLLL  Sonderprofile Sonderprofile

Zeichnungsprofile - wir geben lhren Ideen Profil. Zeichnungsprofile - wir geben lhren Ideen Profil.
Metall-Halbzeuge

1925

Metall-Halbzeuge

1925

RILLENSTOSSVERBINDER fiir Mauerabdeckungen BALKONBAUPROFILE

HL von 5000/6000 mm in EN-AW 6060 T4/Té64 biegefahig (Al Mg Si 0,5 F13/F19) HL von 6000 mm in EN-AW 6060 Té6 (Al Mg Si 0,5 F22)
LMS 3318 | biegefahig LMS 3319 | biegefahig, gelocht Handlauf | LMS 7899 LMS 7899/Kappe

45

o Q —

~O

J LMS 7899/Eckverbinder — = =
> 51 p—- : = =
. 75 —_— =

S | VIS 964 | biegefihig = LMS 3320 | biegefhig, gelocht ' — == & CEinfassleiste 6 mm | LMS 4051

45 e

—

Einfassleiste 8 mm | LMS 4052 — —=

45 ——— |

=

Mafstab 1:1

Sie bendtigenUnterstiitzung bei der Entwicklung Ihres Profils?
Wir fertigen lhr Profil nach Ihrer Zeichnung. Fragen Sie uns.

—_—

LIRSS AV RO
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LLLLLL  Sonderprofile Sonderprofile

Zeichnungsprofile - wir geben lhren Ideen Profil.
Metall-Halbzeuge

1925

Zeichnungsprofile - wir geben lhren Ideen Profil.

Metall-Halbzeuge

SE|T1925
LEUCHTWERBEPROFILE Sonstige SONDERPROFILE

HL von 6000 mm in EN-AW 6060 Té6 (Al Mg Si 0,5 F22) HL von 6000 mm in EN-AW 6060 Té6 (Al Mg Si 0,5 F22)

LMS 6H LMS 12H LMS 518

nurin 6200 mm HL

ﬁ — 3 ==

447 174 _

115«
20 S

I
20

- I = LMS 13A : s LVvissT20/20-2 = LMSST 40/20-2 [} , ' —

ie benotlgenUnterstutzung bei der EntW|cklung Ihres Profll
Wir fertigen |hr Profil nach Ihrer Zeichnung. Fragen Sie uns.

ﬁﬁ_
= -'%Ei;-——-;‘i =
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Sonderprofile

Zeichnungsprofile - wir geben lhren Ideen Profil.
Metall-Halbzeuge

1925

Sonstige SONDERPROFILE

HL von 6000 mm in EN-AW - 6060 Té6 (Al Mg Si 0,5 F22)

LMS 501 LMS 510
0,483 kg/m 0,182 kg/m
10
o 2
15
LMS 11164 Z 075233/4

0,700 kg/m

| ——— '. TE—— o Schleifen —= ==

o
HARTMANN

Anarbeitung

Wir machen (fast) alles maglich.

Metall-Halbzeuge

1925

IHR PARTNER IN DER ANARBEITUNG

Unsere Leistungen
e in der Anarbeitung

e Kanten e Stanzen

e Runden e Schleifen
e Schweiflen e Lasern

e Polieren e Schneiden
e etc.

¢ in der Oberflachen-
behandlung

e Eloxieren -
« Pulverbeschichten

e Nasslackieren —
e Folieren

Viel Spal3 beim Stobern: Mehr Ideen
und Infos zum Thema Anarbeitung
auf www.hartmann-metalle.de
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Allgemeines | Normung HARTAANN

Empfehlungen zum Lagern von Aluminium-Halbzeug

Allgemeines | Normung

Eigenschaften von Aluminium
Metall-Halbzeuge

1925

Metall-Halbzeuge

11925

Der Werkstoff Aluminium hat wegen einer Reihe von vorteil-
haften Eigenschaften eine besondere Bedeutung auf vielen
Gebieten der Technik erlangt. Diese Eigenschaften, die Alu-
minium in vielen Fallen zum geeignetsten und wirtschaft-
lichsten Werkstoff machen, sind vor allem:

Geringe Dichte

Die Dichte betragt mit 2,6 bis 2,8 g/cm® (fir Reinaluminium
2,7 g/cm® etwa ein Drittel der Dichte von Stahl. Noch giin-
stiger ist das Verhaltnis gegeniiber den Schwermetallen.
Aus der niedrigen Dichte ergeben sich wesentliche Mas-
severringerungen bei mobilen Konstruktionen, wie Luft-,
Land- und Wasserfahrzeugen und Fordermitteln sowie bei
haufig auszuwechselnden und transportierenden Teilen.
Die mogliche Herabsetzung von Massenkrdften fiihrt zu
Energieeinsparung und zu glinstigen Betriebs- und Unter-
haltungskosten. Bei ruhenden Konstruktionen sind oft zu-
satzliche Masseverringerungen und damit leichtere Funda-
mente und Tragkonstruktionen maglich.

Giinstige Festigkeitseigenschaften

Fir die verschiedenartigsten Anwendungen stehen ge-
normte Aluminiumwerkstoffe mit optimalen Festigkeits-
eigenschaften zur Verfligung. Unter Berlicksichtigung der
anderen Eigenschaften konnen fiir fast alle Anwendungsge-
biete optimale Losungen gefunden werden.

Gute chemische, Witterungs- und
Seewasserbestandigkeit

Rein- und Reinstaluminium und die kupferfreien Legie-
rungen sind gegen sehr viele Medien bestandig. Kupferfreie
Aluminiumwerkstoffe werden deshalb in groBem Umfangim
Bauwesen, in der chemischen Industrie, der Nahrungs- und
GenuBmittelindustrie, im Fahrzeugbau, im Schiffbau und
auf anderen Gebieten verwendet. Uberzeugender Beweis
fir die Witterungsbestandigkeit von Aluminiumwerkstoffen
sind Freileitungen und Dachdeckungen aus Reinaluminium
oder AlMn, die auch nach Jahrzehnten unter Witterungs-
einfluB noch vollig intakt sind. Bei Beanspruchung durch
Seewasser und Seeluft oder leicht alkalische Medien haben
sich dagegen AlMg- und AlMgMn-Werkstoffe hervorragend
bewahrt. Durch zusatzlichen Oberflachenschutz kann die
Bestandigkeit weiter verbessert werden.

Gute Umformbarkeit

Die vorziigliche Umformbarkeit ermdglicht die Herstellung
von Profilen und Rohren mit nahezu beliebig komplizierten
Querschnittsformen durch Strangpressen. Aber auch mit
fast allen anderen Ublichen Verfahren des Kalt- und War-
mumformens lassen sich Halbzeug und Formteile aus Alu-
miniumwerkstoffen herstellen.

Gute Spanbarkeit

Aluminiumwerkstoffe sind gut spanbar, besonders die spe-
ziellen Automatenwerkstoffe. Wegen der mdglichen hohen
Schnittgeschwindigkeiten ergeben sich durchweg kurze Be-
arbeitungszeiten.

Gute Eignung fiir Verbindungsarbeiten

Alle (blichen Verfahren zum Stoffverbinden sind bei Alu-
miniumwerkstoffen anwendbar. Schmelzschweiflen erfolgt
meist mit Schutzgasschweifverfahren, Kleb- und Klemm-
verbindungen haben eine grofle Bedeutung.

Vielseitige Oberflaichenbehandelbarkeit
Aluminiumwerkstoffe erlauben die Anwendung einer Viel-
zahl allgemeiner oder werkstoffspezifischer Verfahren zum
Erzielen dekorativer Wirkungen, erhohter Bestandigkeit,
verbesserter Oberflachenharte, Abriebfestigkeit usw.

Funkenfreiheit, Unbrennbarkeit

Aluminiumwerkstoffe ergebn normalerweise keine Schlag-
funken und sind unbrennbar, auch ihre Spane brennen
nicht. Lediglich feinste Aluminiumteilchen kénnen, wie
andere Staube auch, unter bestimmten Voraussetzungen
spontan oxidieren und damit explodieren.

Hohe elektrische Leitfahigkeit

Alle Aluminiumwerkstoffe weisen eine vergleichsweise
hohe elektrische Leitfahigkeit auf; diese liegt am hochsten
bei Reinst- und Reinaluminium mit etwa 38 bis etwa 34 m/Q)
mm?. Fir elektrische Leiter werden Reinaluminium und
AlMgSi-Werkstoffe in grofem Umfang verwendet.

Hohe Warmeleitfahigkeit

Die Warmeleitfahigkeit genormter Aluminiumwerkstoffe
liegt im Bereich von 80 bis 230 W/m - K. Die gute Warme-
leitfahigkeit wird z.B. bei Kolben, Zylindern und Zylinder-
kopfen flr Verbrennungsmotoren und Verdichter sowie bei
Warmeaustauschern aller Art fiir viele Anwendungsgebiete
vorteilhaft ausgenutzt.

Gute optische Eigenschaften

Hohes Reflexionsvermdgen fir Licht- und Warmestrahlung
und entsprechend geringe Absorption kennzeichnen me-
tallblanke Aluminiumoberfldchen. Durch geeignete Ober-
flachenbehandlung konnen Reflexion und Absorption in
weiten Grenzen verandert werden.

Magnetische Neutralitat
Alle Aluminiumwerkstoffe sind frei von Ferromagnetismus.

Giinstiges Verhalten nach radioaktiver Bestrahlung
Die Halbwertzeit von Aluminium nach radioaktiver Bestrah-
lung liegt besonders niedrig.

Gesundheitliche Unbedenklichkeit

Das Element Aluminium und alle genormten Aluminium-
werkstoffe sind ungiftig. Aluminiumprodukte sind leicht zu =
reinigen, sterilisierbar und erfiillen alle hygienischen und —

antitoxischen Anforderungen.

Fir Halbzeug aus Aluminium oder Aluminium-Legierungen
besteht bei unsachgemaBer Lagerung die Moglichkeit einer
Beeintrachtigung der Oberflachenglite. Durch den Einfluss
von Witterung und Feuchtigkeit, besonders im Zusammen-
wirken mit anderen Substanzen, die sich auf dem Lagergut
abgesetzt haben, konnen sich Oberflachenveranderungen
in Form von Fleckenbildung bis hin zu Anatzungen zeigen.
Fettfrei-geglihte, entfettete, gebeizte und gebiirstete Ober-
flachen sind besonders gefahrdet.

Wahrend des Transportes oder der Lagerung kann Regen-
wasser an das Halbzeug, z.B. an Blechstapel oder Bandrol-
len gelangen. Ebenso kann sich unter bestimmten Bedin-
gungen, die von der Temperatur der Metalle sowie von der
Temperatur und dem Feuchtigkeitsgehalt der umgebenden
Luft abhangen, bei einem Unterschreiten des Taupunktes
Kondenswasser bilden. Schon geringe Mengen von Regen-
oder Kondenswasser beeintrachtigen die Oberflachengi-
te, wenn sie einige Zeit auf die Oberflache einwirken. Dies
kann z.B. durch direkte Einwirkung oder durch Eindringen
in Kapillaren (z.B. zwischen nicht fest aufeinanderliegende
Bleche oder zwischen die Wicklungen von Bandrollen] oder
bei Durchfeuchtung von Papierzwischenlagen geschehen.

Um beim Lagern von Aluminium-Halbzeug
a) mechanische Beschadigungen zu vermeiden,
b) schadliche chemische Einflisse fernzuhalten,
c) standige Kontrolle des Zustandes zu ermdglichen,
werden u.a. folgende Mafnahmen bzw. Bedingungen
empfohlen.

1. Eingangskontrolle und Vorarbeiten zum Lagern:
Neben einer Kontrolle auf Transportschaden beim Eingang
von Aluminium-Halbzeug-Lieferungen empfehlen wir, un-
bedingt zu kontrollieren, ob wahrend des Transportes Re-
genwasser in die Verpackung eingedrungen ist und sich auf
der Oberflache des Halbzeuges niedergeschlagen hat bzw.
in Zwischenraume oder Papierzwischenlagen eingedrun-
genist. Das gleiche gilt fiir eine eventuelle Bildung von Kon-
denswasser durch Temperatur- oder Klimaschwankungen
wahrend des Transportes innerhalb der Verpackung.
Jegliches Wasser auf dem Halbzeug sollte sofort entfernt,
die Oberflachen sollten zweckmafBig mit sauberen weichen
Tichern trockengerieben werden. Anschliefendes Abbla-
sen mit trockener Warmluft ist zu empfehlen.

Feuchte Verpackung und Zwischenlagen sind zu entfernen,
feuchte Kisten, die zum Lagern weiterverwendet werden
sollen, unbedingt vorher zu trocknen. Papier fiir neue Zwi-
schenlagen muss chemisch neutral und holzfrei sein.
Bandrollen mit eingedrungener Feuchtigkeit sollten wah-
rend eines Umhaspelns durch geeignete MaBnahmen (siehe
oben) getrocknet und gegebenenfalls mit neuer Zwischen-
lage versehen werden.

2. Lagerung in Raumen:

Lagerraume sollten maglichst geschlossen, sauber, tro-
cken, beheizbar und beliftet sein (jedoch keine Zugluft
oder starke Luftbewegungen). Die Béden von Lagerraumen
sollten weitgehend trocken und staubfrei sein. Ein grofle-

- rer Abstand der Lagerraume von chemischen Anlagen, wie

z.B. Beizereien, Salzbader 0.3., oder von Umweltverschmut-

- zenden Anlagen, wie z.B. Schleifereien, Abgasanlagen o.4.
- ist anzuraten. GroBere Temperatur- und Feuchtigkeits-
. schwankungen in den Lagerraumen sind tunlichst zu ver-

meiden. ZweckmaBig ist trocken-gefilterte warme Umluft,

~ im Winter eventuell zusitzliche und unbedingt abgasfreie
- Beheizung. Die beschriebene Kondenswasserbildung auf

Grund von Taupunktunterschreitung kann durch Einhalten
bestimmter Werte fiir Raumtemperatur und relative Luft-

| feuchtigkeit bei bestimmter Metalltemperatur verhindert
. werden.

Eine Ubersicht {iber die zulissigen Grenzwerte gibt die
folgende Tabelle.

Zuldssige Bedingungen beim Einlagern:

Metall- Relative Luftfeuchtigkeit
Temperatur im Lagerraum
°C 40% | 50% | 60% | 70% | 80%
zul. Temperatur (°C) im Lagerraum
0 12 8 6 3 2
5 {17 14 1" 9. 7
10 23 20 16 14 12
1i5 29 26 22 20 17
20 38 27 25 22

Wenn die zulassigen, in der Tabelle genannten Raumbedin-
gungen beim Einlagern tiberschritten werden wiirden, emp-
fiehlt sich zum Vermeiden von Kondenswasserbildung eine
Zwischenlagerung in geeigneten Vorraumen, in denen das
Halbzeug unter zuldssigen Bedingungen vorgewarmt wird,
bevor es eingelagert wird. Langer lagerndes Halbzeug kann
durch Eindlen mit einem geeigneten Korrosionsschutzol
zweckmaBig geschitzt werden. Eindlen empfiehlt sich be-
sonders bei Halbzeug mit empfindlicher Oberflache.

Blechtafeln, die nicht in der Verpackung bleiben oder nach
einem notwendigen Trocknen vor dem Einlagern nicht neu
verpackt werden, sind zweckmafig aufrecht oder in leichter
Schraglage mit geringem Abstand auf trockene, indifferente
Unterlagen, z.B. in Stellagen oder Boxen zu stellen.

Das eingelagerte Aluminium-Halbzeug sollte tunlichst nicht
mit anderen Metallen oder mit ZementfuBboden, Steinwan-
den oder anderem Lagergut in Berlihrung kommen.

3. Lagerung im Freien:

Eine zeitweilige Lagerung im Freien, z.B. auf Baustellen, ist
vielfach nicht zu vermeiden. Auch dabei ist darauf zu achten,
dass das Aluminium-Halbzeug unbedingt vor dem Lagern,
falls notwendig, getrocknet wird (siehe die MafBnahmen
unter 1) Es ist Vorsorge zu treffen, dass ein Einwirken von
Wasser, wie Regen-, Kondens-, Spritzwasser usw. ausge-
schlossen bleibt. AuBerdem ist darauf zu achten, dass be-
sonders ein Kontakt mit Baumaterialien, wie z.B. Kalk, Mor-
tel u.a. absolut vermieden wird. Zum Lagern empfehlen sich
folgende Mafinahmen: Trockene Unterlagen schaffen (beim
Verwenden von Holzbohlen zweckmafig Kunststoffstreifen
auflegen) Halbzeug-Stapel sofort geeignet abdecken, z.B.

durch eine Art Zeltplanendach (Abstiitzen der Zeltplanen, = .
so dass zwischen Abdeckung und Aluminium-Halbzeug die |
Luft zierkulieren kann. Tagliche Kontrollen, besonders bei =

feuchter Witterung.

Beispiel 1:
Der Lagerraum hat eine Temperatur von 18°C und eine rel.
Luftfeuchtigkeit von 70%. Die Metalltemperatur muf3 min-

destens ca. 14°C betragen, um Kondenswasserbildung zu =

vermeiden.

Beispiel 2:

Lagerraum mit 18°C/50%, Metalltemperatur mind. ca. 9°C. |
Schlussfolgerung: Je geringer die rel. Luftfeuchtigkeit bei =

konstanter Temperatur im Lagerraum, umso geringer darf
die Metalltemperatur beim Einlagern sein. Ahnliches gilt
umgekehrt fiir die Temperatur im Lagerraum; doch sollte
diese etwa der Temperatur in den spateren Verarbeitungs-
raumen entsprechen, um Kondenswasserbildung beim Ver-
arbeiten zu vermeiden.

- Angaben - ohne Gewahr - giiltig und mafigebend sind die aktuellen bzw. bei Bestellung vereinbarten Normen.
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Metall-Halbzeuge

1925 1925
BLECHE PROFILE BLECHE PROFILE
DIN Legi AL99,5 AlMg1 AlMg2 Mn 0,8 AlMg3 AlMg45M AlMgSi05 | AlCuMgPb
DIN Legierung AL99,5 AlMg 1 AtMg2 AlMg 3 AL AlMg AlCu egierung . g 92Mn g g4,5Mn gSi uMg
Mn0,8 4,5Mn Si0,5 Mg Pb Europanorm AW-1050 A AW-5005 A AW-5049 AW-5754 AW-5083 AW-6060 AW-2007
Europanorm AW-1050A | AW-5005A AW-5049 AW-5754 AW-5083 AW-6060 AW-2007 DIN Werkstoff Nr. 3.0255 3.3315 3.3527 3.3535 3.3547 3.3206 3.1645
DIN Werkstoff Nr. 3.0255 3.3315 3.3527 3.3535 3.3547 3.3206 3.1645 BIEGERADIUS
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 180° / 90°
Si 0,25 0,30 0,40 0,40 0,40 0,30-0,60 0-10 NeTrilioke
Fe 0,40 0,45 0,50 0,40 0,40 0,10-0,30 0-1,0 s
Cu 0,05 0.05 0,10 0.10 0.10 0.10 35-50 0,2-0,5 10t/0t 15t/051 15t/05t 15t/0,5t 10t/0,5t
Mn 0.05 0.15 0,50-1.1 0,50 0.40-1,0 0.10 05-10 0,5-1,5 10t/05t ot/ 15t/1,0t 15t/1,0t 10t/1,0t
Mg 0,05 0.7-11 16-25 2,6-3,6 4,0-49 0,35-0,60 04-18 15-3,0 1,0t/1,0t 2,0t/1,0t 2,0t/1,5t 2,0t/15t 15t/1,0t
Zn 0,07 0.2 0.20 0.20 0.25 0.15 0-10 3,0-6,0 10t/15t -12,0t -/15t -/15t -/15t
Ti 0,05 0.10 0.15 0.15 0,10 / 6,0-12,5 -/25¢ -/3,0t -125t -/25t -/ 25t
Cr / 03 0,30 030 0,05-0,25 0,50 / 12,5-40,0
Sonstige einzel 0,03 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,1 HARTE
Sonstige gesamt / 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,3 HBS
PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN Nerirdicle
Dichte g/cm?® 2,70 2,69 2,71 2,66 2,66 2,70 iiber-Ibis
Elastizitatsmodul N/mm2 ~70.000 ~70.000 ~70.000 ~70.000 ~70.000 ~70.000 ~70.000 0,2-0,5 33 I 63 63 75
Gleitmodul kp/mm3 2500 2500 2700 2700 0,5-1,5 13 47 63 63 75
Langenausdehnungs- 1,5-3,0 3 47 63 63 75
koefffz!ent 2[]_-100 C 280 23,6 A 23,9 24,2 23,4 3.0-6,0 3 47 63 63 75
koeffizient 10¢/ K
= e 6,0-12,5 33 47 63 63 743
Warmeleitfahigkeit
20-100°C 210-220 160-220 140-180 140-160 110-140 200-220 g E T al
W/(mK) OBERFLACHE
elektr. Leitfahigkeit Anodisieren - =
bei 20°C 34-36 23-31 20-25 20-23 16-19 34-38 Fiekaratis] 2 (EQ=1) 2 4 2 [EQ=1] A 1(EQ) ng
MS/m = Schutzanodisieren 1 1 2 1 2 1 5
elektr. Widerstand bei Anstrich /
20°C i i 620 L Beschichten 1 1 : : . : : 1 =sehr gut;
O Mm2 bis bis bis bis SCHWEISSEN = 2= gut;
n— 0,028 0,036 0,043 0,033 g 3= befriedigend;
———— Gas- : 2 2 2 c 3 ~ 4 =ausreichend;
— - | H o ’
Erstarrungsbereich °C 646-657 630-650 620-650 610-640 574-638 585-650 — WIG- ) 5 : 1 5 5 5 = schlecht;
FESTIGKEITSEIGENSCHAFTEN — : MIG- 3 3 : 1 5 5 ng = nicht geeignet
— ﬁ:srtzigek'g;e“f“r H14/24 H14/H24 H12/H22 H22/H32 H111 — BESTANDIGKEIT ~ Angaben - ohne
= : ~ Witterung 2 1 1 1 | | 5 Gewahregilitis-ng
= als Vergleich: ehem. ol 615 622 02 0 = = — mafigebend sind die
Bezeichnung DIN | - Seewasser 3 2 1 1-2 1 2 5 aktuellen bzw. b_ei
Zugfestigkeit —— | — LIEFERFORM Bleche, Blach Bleche, — BlecF = = Bestellung verein-
— giestigke 105 - 145 145 - 185 220 - 270 220 - 270 305-380 — = Binder eche Bander o ol s dngen barten Normen.
= R™ (Mpa) min./max. = —— ; =
= ~ ANWENDUNGS- i —
= Streckgrenze ! ———— Fenster, Tiiren,
= i 75 110 130 130 215 = ~— BEREICHE Metallbau,
== , = - Apparate- Innnenaus-
& — Bruchdehnung in %, und stattung,
- m|n.A§0 mm__ =5 Behalterbau ra e Metall-
===y Nenndicke mm Gber/bis Chem. e ppund primd gestelle, Bohr-, Dreh- &
== 0,2-05 2 3 7 . 5 Industrie, gezoger =z ~ Textil- und Fras-
e e — und gedriickte Behalterbau, | Behalterbau, AT valititen
— ——— 4 4 8 8 6 PAnrungs” | Taie, Mobel, Fahrzeug- Tieftempe- : g
= mittelindustrie, ; Haushaltsar- | (Automaten-
— 1,5-30 5 5 10 10 7 s Metallbau und raturtechnik, : -
——  — Sl Profile fiir Schiffbau Schiffbau tikel, legierung]
8 b 1 1 8 Dekorationen, Dekorationen,
g ) 10 10 10 Architektur Schrauben,
und Karosserie Fernseh-
Angaben - ohne Gewahr - giiltig und maBgebend sind die aktuellen bzw. bei Bestellung vereinbarten Normen. S?ntinnzni
ricknaaetn
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Metall-Halbzeuge

Metall-Halbzeuge

SE'T1925 SE\T1925
EN-Bezeichnungs-Nr. Produkt / Form Norm fiir Norm fiir EN-Bezeichnungs-Nr. Produkt / Form Norm fiir Norm fiir - .
. = Norm fiir Norm fiir . - : Norm fiir Norm fiir
EN-Leg. Bezeichnun Ausfiihrung Werkstoff technische ) EN-Leg. Bezeichnun Ausfiihrung Werkstoff technische -
: mechanische Grenzmalfie - 3 mechanische Grenzmalfie
DIN-Leg. Bezeichnun Abmessungs- und Liefer- ) DIN-Leg. Bezeichnun Abmessungs- und Liefer- ]
. ] - Eigenschaften Toleranzen . . - Eigenschaften Toleranzen
DIN Werkstoff Nr. bereich Legierung bedingungen DIN Werkstoff Nr. bereich Legierung bedingungen
ALUMINIUM Walzprodukte ALUMINIUM Strangpref3- und Ziehprodukte
EN AW-1050 A EN AW-6082
Bleche = EN 573-3 755-1485-1 EN 755-2 EN 755-3
EN AW-AL 99,5 EN 573-3 EN 485-1 EN 485-2 EN 485-4 EN AW-AL Si Mg Mn rund = = ] 5
(AL99.5 %) kaltgewalzt (DIN 1712-T3) (DIN 1745-T2) (DIN 1745-T1) (DIN 1783] (AL Mg Si1) JEpieHt bish. Norm bish. Norm bish. Norm bish. Norm
S Dicke bis ca. 6 mm DIN 1725 DIN 1747-T2 DIN 1747-T1 DIN 1799
3.0255 3.2315
EN AW-5005 EN AW-2007
EN 573-3 EN 754-1 EN 754-2 EN 754-3
EN AW-Al Mg1 Bleche EN 573-3 EN 485-1 EN 485-2 EN 485-4 EN AW-Al Cu4PbMgMn rund : ; - :
(AL Mg1) Dicke bis ca. 6 (DIN1725-T1) | (DIN1745-T2) | (DIN 1745-T1) (DIN 1783) (AL Cu Mg Pb) bish. Norrg hish=NGHT DISIE Narin bSO
: - - = ezogen
2 T g eEts DIN 1725 DIN1747-T2 |  DIN1747-T1 DIN 1798
3.3315 3.1645
EN AW-5049 EN AW-2007
EN 573-3 EN 754-1 EN 754-2 EN 755-3
EN AW-Al Mg2 Mn 0,8 Bleche EN 573-3 EN 485-1 EN 485-2 EN 485-4 EN AW-AlCu4PbMgMn rund = - = =
(ALMg2 Mn N 0,8) Dicke bis ca. 6 (DIN 1725-T1) (DIN 1745-T2) (DIN 1745-T1) (DIN 1783) (AL Cu Mg Pb) At oot e ST Lo
5 = = = u epre
e e i L DIN 1725 DIN1747-T2 | DIN 1747-T1 DIN 1799
3.3535 3.1645
EN AW-5754 EN AW-2007
Bleche EN 573-3 EN 755-1 EN 755-2
EN AW-Al Mg3 EN 573-3 EN 485-1 EN 485-2 EN 485-4 EN AW-AlCu4PbMgMn rund : - -
(ALMg3) atopval (DIN1725-T1) | (DIN1745-T2) |  (DIN 1745-T1) (DIN 1783) (AL Cu Mg Pb) GuBbol pish. orm Lt L el
E - = u uBbolzen
: Dicke bis ca. 6 mm 2 DIN 1725-T1 DIN 1747-T2 DIN 1747-T1
DRERD 3.1645
EN AW-5754 Platten Vierkant EN 755-4
EN AW-Al Mg3 warmgewalzt EN 573-3 EN 485-1 EN 485-2 EN 485-3 EN AW-5060 Flach EN 755-5
(AL Mg3) Dicke ab ca. 4 mm (DIN 1725-T1) (DIN 1745-T2) (DIN 1745-T1) (DIN 59600) = EN AW-AL Mg Si Rundrohr EN 573-3 EN 755-1 EN 755-2 EN 755-7
3.3535 bis Dicke 100 mm (ALMg Si 0 590/] Rundrohr bish. Norm bish. Norm bish. Norm EN 755-8
EN AW-5754 39320(: 0 Winkel, DIN 1725-T1 DIN 1747-T2 DIN 1747-T1 EN 755-9 -
EN AW-AlL Mg3 R T EN 573-3 EN 1386 EN 1386 EN 1386 . Rechteckrohr, EN 755-9 =
aupenbleche -
= (AL Mg3) : (DIN 1725-T1) (DIN 59605) (DIN 59405) (DIN 59605) - U-, T-, Z-Profile EN 755-9 —
3.3535 == =
EN AW-5083 —=—— =
= Bleche =
EN AW-Al Mg4,5 Mn 0,7 = i EN 573-3 EN 485-1 EN 485-2 EN 485-4 == —
= altgewalz — -
(Al Mg 4,5) = g (DIN 1725-T1) (DIN 1745-T2) (DIN 1745-T1) (DIN 1783) =
Dicke bis ca. 6 mm —_— = =]
3.3547 e = ——
= EN AW-5083 Platten == == _— ___-._:_ ——
EN AW-AL Mg 4,5 Mn 0,7 warmgewalzt EN 573-3 EN 485-1 EN 485-2 EN 485-4 ———] ——
(Al Mg 4,5) Dicke ab ca. 4 mm (DIN 1725-T1) (DIN 1745-T2) (DIN 1745-T1) (DIN 59600) ==
3.3547 bis Dicke 150 mm

Angaben - ohne Gewahr - giiltig und mafigebend sind die aktuellen bzw. bei Bestellung vereinbarten Normen.
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: “ M(?fcall HalbzeugtSaElT1925 = — ;____-

STAMMHAUS, VERWALTUNG & VERTRIEB, HAMBURG

W. Hartmann & Co. (GmbH & Co. KG) Telefon + 49 (0) 40 71302-3
Mollner Landstrafle 107 Telefax + 49 (0) 40 713 02-449
D-22113 Oststeinbek

NIEDERLASSUNG GLADBECK

W. Hartmann & Co. (GmbH & Co. KG) Telefon + 49 (0) 20 43 40 05-0
Hornstrafle 24-26 Telefax + 49 (0) 20 43 40 05-11
D-45964 Gladbeck =
VERKAUFSBURO BAYREUTH = = — == =
W. Hartmann & Co. (GmbH & Co. KG) Telefon + 49 (0) 92 0598 83 16 =
Frankenberg 11 Telefax + 49 (0) 920598 83 17 S======
D-95469 Speichersdorf Mobil +49 (0) 1516 67 47 343
~ VERKAUFSBURO HOMBURG =g — -
—_———— W. Hartmann & Co. (GmbH & Co. KG) Telefon + 49 (0) 68 41 1507 20 —
- Potsdamer StrafBe 15 Telefax + 49 (0) 6841 7776 36 -
- D-66424 Homburg Mobil + 49 (0] 17 24 3268 54 ==
—VERIAUFSBURGKREUZIAL ——————— — - > . =~
——— W. Hartmann & Co. (GmbH & Co. KG) Telefon + 49 [0] 2732 60 79 186 ——
—————— — —— FeldstraBe 26 Telefax + 49 (0) 27 32 60 79 187 —
S [)-57223 Kreuztal Mobil +49(0) 1717 70 52 37 g
— — VERKAUFsBUROMAGDEBURG — ——— — . —— _ —— —
~ W.Hartmann & Co. (6mbH & Co. KG) Telefon + 49 (0) 39 12 43 09 437
& —— —— GroBe Diesdorfer Str. 203 Telefax + 49 (0) 39 12 43 09 169

-%—3--%" & D 39110 Magdeburg

 Telefon + 49 (0) 71 35 9377 36
Breslauer Str. 14 Telefax + 49 (0) 713593 77 57
D-74336 Brackenheim Mobil + 49 (0)17 24 1748 03

Telefon +49 [0] 3606 65 68 24 0
Julnus Haase- Straﬁe 3 Telefax + 49 (0) 36 06 65 68 24-1
D-37308 Heilbad Heiligenstadt Mobil + 49 (0) 1743 203831

W. Hartmann & Co. (GmbH & Co. KG) Telefon + 49 (0) 93 6099 89 78-0
Retzstadter Strafe 11 Telefax + 49 (0] 93 60 99 89 78-1
D-97289 Thingen Mobil +49 (0) 17 23 9697 43




